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1 Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali tiskarnu FELIX! Proto, aby VaSe tiskarna Felix pracovala co nejrychleji a co
nejbezpecnéji, prectéte si prosim dikladné tento manual; Nezaménujte tento vyrobek s televizi, u které
neni uzivatelska pfirucka obvykle nutna proto, aby jste ji spravné zprovoznili.

Postupuite prosim peclivé podle instrukci a dukladné se s vyrobkem seznamte ; Nevynechavejte prosim
jednotlivé kroky, pokud si nejste bezpecné jisti, co délate; Je lepsi stravit Ctenim o nékolik minut vice,
nez Cekat tyden na nové soucastky.

Pokud Vam cokoli neni jasné, nebo mate néjaké tipy Ci pfipominky, prosim kontaktujte nas na adrese
podpora@FELIXprinters.cz. Dale Vam doporuéujeme navstivit nade férum a zfidit si na ném vlastni Ucet.
Ziskate tim pfistup ke stahnutelnym a vytisknutelnym upgradim pro Vasi tiskarnu. Je to také skvély zdroj
pro ziskani a sdileni védomosti o Vasi 3D tiskarné a o 3D tisku viibec.

podpora@FELIXprinters.cz
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2 Technické udaje

Tisk Elektro
Technologie tisku Fused Filament Fabrication Napajeni 100-240V,50 -60 Hz
Tiskova plocha 255x20.5x22cm Energetické pozadavky 12V DC, 15 Amps
Kvalita tisku Nizka 250 mikrond Rozhrani UsSB

Stredni 200 mikront

Vysoka 150 mikrondi

Velmi vysoka 100 mikront

Nejvyssi 50 mikrond
Tiskové rozlideni XY: 13 mikrond Odbér Max 250W

Z: 0.4 mikrond
Primér struny 1.75mm
Primér trysky 0.35 mm Strojni

Konstrukce Hlinikové profily

Software Zékladna SloZeny hlinikovy plat
Softwarové vybaveni: RepetierHost + XY loziska Linearni kulickova loziska

Skeinforge/SFACT
Typ soubor(: STL Z lozisko Linearni kulickové loZisko
Podpora OS: Windows, XP a novéjsi Krokové motory Uhel 1.8 deg

1/16 mikro-krokovani

Linux (Ubuntu 12.04+)

Mac OS X[10.6/10.7/10.8]
Parametry
Vaha 8.7kg 1 extruder, 9kg 2 extrudery

Expedicni vaha

11kg

Rozméry baleni

50x30x30 cm, DIY souprava

58.4x50.8x55.5 cm,
Sestavena souprava
Teplota
Provozni teplota 15-32 °C [60 —90 °F]
prostredi
Teplota pro uskladnéni 0-32C
Doba zahfivani
Viyhfivana deska (60°C) 3 min
Tryska (200°C) 1 min

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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3 Rucni nastaveni

3.1 Kalibrace tiskového stolu

Pro Uspésny tisk je dllezité, aby byla tiskova podlozka dikladné vyvazen. Vzdalenost mezi tryskou a stolem by méla byt stejna
v kazdé pozici x,y.  Vyrovnavaci mechanismus tiskového stolu Ize nastavit oto¢enim tfi matek M4 pod vyhfiva-

nou deskou. U pfedem sestavenych souprav by vyvazeni mélo byt spravné jiz pfi dodani, ale béhem pfepravy mize

dojit k lehkému vychyleni. Proto je duleZité jej nejdFiv zkontrolovat.

[l Dulezité upozornéni:
1IVyrovnani by mélo byt provedeno posunutim os ru¢né, nikoliv pres pocitacové rozhranil!

1INikdy neposouvejte osu pfili§ prudce, protoze motory by mohly generovat el. proud (podobné jako u jizdniho kola a mohlo
by dojit k poskozeni elektroniky.)!!

311 Krok 1

Kalibrace tiskového stolu  ve sméru'y.

1. Posunte tiskovou hlavuna  ose X k navadécimu senzoru, jak vidite nize, a posurite tiskovou podlozku nahoru do vzdalenosti
piblizné 1 mmod  trysky.

Vzdalenost

/ piiblizng 1 mm

F@

2. Pohnéte osou Y (vyhfivana deska) pomalu zepfedu dozadu a zpét. BEéhem toho kontrolujte vzdalenost mezi Spickou
trysky a deskou. Ta by méla byt stejna béhem celého posunu.
Pokud neni, oto&te dvéma Srouby pod deskou, jak je naznaceno na spodnim obrazku.

3. Posurite tiskovou podlozku troch blize k tryscea opakujte pfedchozi krok pro pfesnéjsi urCeni vzdalenosti mezi
tryskou a  tiskovym stolem po celé délce.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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3.1.2 Krok2

Kalibrace sméru x.
4. Posunte tiskovou podlozku pomalu doprostied jeho pohybového rozsahu.

I
I
t
Sefizovaci
1
I

5. Posunte tiskovou hlavu na ose X pomalu z jednoho konce na druhy. BEhem posuvu kontrolujte vzdalenost mezi
tryskou a deskou. Pokud neni vzdalenost rovnomérna, sefidte ji matkou, ktera podpira stfed tiskového stolu.

6. Posunte tiskovou podlozku o néco blize ke trysce a opakujte pfedchozi krok pro pfesnéjsi ureni vzdalenosti mezi
tryskou a tiskovou podlozkou po celé délce.

Usp&sné jste vyvazili tiskovou podlozku.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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3.2 Zvlastni kalibrace pro tiskarny se dvéma tryskami

[l Poznéamka:

Tento krok je uréen pouze pro ty, ktefi si zakoupili soupravu pro vlastnoruéni sestaveni s
dudlni tiskovou hlavou. Jinak preskoéte na dalsi podkapitolu.

Tato podkapitola Vas provede ruénim vyvazenim soupravy s duélni tiskovou hlavou. Nasledujici zkouska
zajisti, aby obé trysky byly na  stejné drovni vzhledem k vyrovnané desce.

1. Ujistéte se, Ze vyhfivana deska je spravné vyrovnana.
2. Uijistéte se, Ze obé trysky jsou stejné varianty. Pokud ne, miize byt nutna strojova Uprava.
3. Ujistéte se, ze spodni Srouby jsou mirné utazeny se stejnou mirou otoceni.

4. Jsou obé trysky na stejné urovni? Pokud ne, provedte nasledujici kroky pro zjisténi priciny.

Zkontrolujte, zda se okraj horni Casti
trysky dotyka dna

Zkontrolujte Uroven ¢asti PEEK

Zkontrolujte, zda jsou zahfivaci vélce
na stejné urovni

Zkontrolujte troven Spicek trysek.

Pfipadna odli$nost muze byt zplisobena tim, Ze ¢asti trysek nejsou v obou tryskach upevnény rovnomémé.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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4 |nstalace Softwaru - Microsoft Windows

4.1 Microsoft Windows
[l Poznamka: Pro Mac OS piejdéte na kapitolu 4.2

Tato kapitola popisuje kroky, jimiz pfipojite tiskarnu k Vasemu PC.
- Instalace ovladace

- Instalace firmwaru

- Repetier -host

4.1.1 Instalace ovladacCe
1. Pripojte napjeci kabel.

[l Poznamka: Zakladova deska NENI napéjena pes USB, takze bez napajeciho kabelu nebude
elektronika fungovat; Ta vyzaduje napéti fialového kabelu pro ovladani logiky zakladové desky.
Napajeni ostatnich ¢asti zakladové desky je podle potieby ovladano procesorem.
2. Pripojte k pocitaCi USB kabel.
3. Vas operacni systém by mél automaticky vyhledat pfislusné ovladace, popfipadé je automaticky stahnout
pomoci funkce windows update.
a. Pokud nejsou ovladace vyhledany automaticky, najdete je na adrese:
http://www.ftdichip.com/Drivers/VCP htm
4. Nabidka Start -> pravym tlaCitkem na “Tento pocitad” -> Vlastnosti -> na levé zalozce “Spravce zafizeni”

5 Device Manager = | B ||

File Action View Help
L Aol 7 N
4 7 G-XP51330

» 43 Batteries

{8 Computer
¢ Disk drives

&, Display adapters

3 \__u’ DVD/CD-ROM drives

» 8% Human Interface Devices

g IDE ATA/ATAPI controllers

» § IEEE1394 Bus host controllers
%5 Imaging devices

= Keyboards

»I*| Mice and other pointing devices
Bl Monitors

> ¥ Network adapters

2. Cw BrOV 9 ®

t57 Other devices

T3 Ports (COM & LPT)
.3 USB Serial Port (COMA

, [0 Processors

» L 5D host adapters

-%| Sound, video and game controllers

) &3 Storage controllers

{8 System devices
»§ Universal Serial Bus controllers

a A INEEET
Vsimnéte si, jaky port COM je uveden. Je-li k dispozici vice COM portd, odpojte USB kabel tiskamy a znovu
ho pfipojte. Zaznamenejte Eislo portu, ktery se objevuje a mizi. Cislo tohoto portu budete potfebovat pro
dal3i krok.

[l Poznamka: Pokud se port nezobrazuje, fidte se nasledujicim navodem. Stava se, Ze systém Windows
neni schopen port nalézt. Pro feSeni pouzijte: http://forum.arduino.cc/index.php/topic,107098.0.html

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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41.2

Instalace firmwaru - Arduino

I Poznamka: Podle této kapitoly postupuite, pokud:
1. Jste si sami sestavili 3D tiskarnu ze stavebnice
2. Chcete-li aktualizovat firmware tiskarny, protoze je dostupny novy firmware

Tato kapitola popisuje, jak aktualizovat firmware pro zakladovou desku Vasi tiskarny.
Tento krok vyzaduje nasledujici software:

- Arduino, https://www.arduino.cc/en/Main/OldSoftwareReleases#previous  software pro nahrani firmwaru do tiskarny.
POZOR: pouZijte verzi 1.6.5. Novéjsi verze tohoto software totiz nefunguje spravné !

- FELIXprinter firmware (zkontrolujte oznaceni verze). Obsahuje nastaveni tiskarny pro spravny chod
Vasi tiskarny FELIX.

Kroky pro nahrani nového firmwaru do ovladaciho panelu

1. Zde stahnéte nejnovéjsi verzi firmwaru.
http://www.FELIXprinters.cz/downloads/index.php?path=firmware/

Dbejte na to, aby stazeny firmware tiskarny odpovidal verzi tiskdrny. Jedna se o verzi Repetier (nikoliv Merlin).

Rozbalte soubor firmware.zip.
2. Nainstalujte program Arduino a spust'te ho .

‘ Arduino

4

3. Otevrete firmwarovy soubor ,Repetier.ino” z rozbaleného adresare.

[ sketch_jan10a | Arduino 1.0.5

[File] Edit Sketch Tools Help

New

Open...

Examples

Close

Sketchbook

Ctrl+N
Ctrl+Q

Ctrl+W

4. Vyberte odpovidajici platformu:

|| Open an Arduino sketch... g‘
| Lockin: |, Repetier - @ o
E= Mame Date modified Type =
= || pinsh 6/1/2014 16:50 HFile
RecentPlaces [ prinrer.cpp 6/1/2014 16:50 CPPFi
- | Printerh 6/1/2014 16:50 HFile
| Repetier.cbp 6/1/2014 16:50 CEPFi
Desktop .| Repetier.depend 6/1/2014 16:50 DEPEN
e | Repetier.h 6/1/2014 16:50 HFile
w=ull = Repetier.ino 6/1/2014 16:50 Arduin
Libraries | Repetierlayout 6/1/2014 16:50 LAYOL
| SDCard.cpp 6/1/2014 16:50 CPPFi~
:h_ | SdFat.cpp 6/1/2014 16:50 CPPFi
Computer || SdFath 6/1/2014 16:50 HFile
- | uBglib_exch 6/1/2014 16:50 HFile
% ui.con 6/1/2014 16:50 CPPFi =
Netwok . ) '
Fenme:  Repsterio .
Flesoftpe:  [AlFies () v [ Conee ]

-
Repetier | Arduine 1.0.5

Repetier

e
Thiz file

Repetier-
it under
the Free
{at your

File Edit Sketch Help

Auto Format
Archive Sketch
Fix Encoding & Reload

Serial Monitor

Board
Serial Port

Programmer

Burn Bootloader

Ctrl+T

Ctrl+Shift+M

b
3

3

Repetier-Firmware iz distributed in the hop
but WITHOUT ANY WARRANTY; without ewen the

Arduine Uno
Arduine Duemilanove w/ ATmega328
Arduine Diecimila or Duemilanove w/ ATmegal68
Arduine Nano w/ ATmega328
Arduine Nano w/ ATmegal68
@ Arduino Mega 2560 or Mega ADK

5. Vyberte odpovidajici Sériovy port, ktery jste zaznamenali dfive.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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- 5
Repetier | Arduino 1.0.5 o5 S
i

File Edit Sketch Help

Auto Format Ctrl+T

Archive Sketch
Fix Encoding & Reload

Repetier
I

unication.cpp Communicat ¥ .h
|

-

Serial Monitor Ctrl+Shift+M
This file L
Board 3 i
Repetier-] it and/or modi
3
it under | Serial Port ¥ COMIGO b1ished by

6.  Stisknéte tladitko pro upload a vy&kejte dokud upload neprobéhne. To obvykle trva 1 az 2 minuty.

Repetier | Arduino 1.0.5

File Edit Sketch Tools Help

Novy firmware je nyni ve Vasi tiskarné.

41.3 Software tiskarny - Repetier-Host
Repetier-Host poskytuje nasledujici funkce.
- Ovladani tiskarny, pohyb os a nastaveni teplot, kontrola atd.
- Zpracovani CAD soubort (STL soubor(i) a jejich pfiprava pro tisk.

Pro instalaci programu Repetier-Host provedte tyto kroky:
1. Stéhnéte posledni verzi programu Repetier-Host z www.FELIXprinters.cz/downloads
Vyhledejte programovy adresér a stahnéte  setupRepetierHostFELIXprinters*.exe

FELIX

printers

hitp:/ / shop.felixprinters.com/downloads

name « type size
[ firmware <DIR= 2items 12-07-13
(] instruction manuals ~ <DIR=  4items 12-07-13 /"'.'
(] old <DIR> -1items 12-07-13 ‘
[ print_files <DIR> 3items  19-07-13
[ software <DIR> 2 items 27-07-13

Spustte soubor setupRepetierHostFELIXprinters*.exe a instalujte podie instrukci.
Ujistéte se, Ze napajeci kabel a USB kabel tiskarny jsou pfipojeny.

Spustte Repetier-Host.

Jdéte na Config -> Printer Settings.

g own

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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File | Config | Temperature  Printer  Help

_ _
R Repetier-Host for FELIXPrinters V0,83 —- - |

|f' @

O Language 3
c Printer Settings Ctrl+P
- Firmware EEPROM Configuration  Alt+E
3D Vie

3D View Configuration Alt+3

Repetier General Settings

Sound Configuration

V konfiguracnim okné kliknéte na tlacitko
T——— ——

Printer Settings

Toggle Log  Show Filament

Refresh Ports

Printer Feloc

Connection | Prirter | Printer Shape | M\rancedl

Port b [ Refresh Ports ]

Baud Rate: 250000 =

Transfer Protocol Autodetect -

Receive Cache Size: 63

From Arduino 1 on the recsiving cache was reduced from 127 to 63 bytes!

[7] Use Ping-Pong Communication {Send only after ok)

The prirter settings always comespond to the selected printer at the top. They

are stored with every OK or apply. To create a new printer, just enter a

printer name and press apply. The new printer starts with the last ssttings

selected.

R Repetier-Host for FELIXPrinters V0.90C

File View Config Temperature Printer Tools Help
Y 25 W - W 1 N S 2" o N
- - -— - —
Printer Settings -
new - e
Printer: Felic T
Connection | Prirter | Printer Shape Mvancedl
Travel Feed Rate: 4200 [mm,/min
Delete This Printer Setting I !
Z-Fuds Feed Rate: 200 [mm/min]
Default Extruder Temperature 195 T

Default Heated Bed Tempersture: 55
|

L oc J[ ronb

Number of Extruder: 2 n
) o) | c—)
Check Bxtruder & Bed Temperature ’

| FRemove M105 Requests from Log o

Zvolte port COM, ktery nélezi k Vasi tiskarné. Je to stejny port, ktery jste ziskali v pfedchozi kapitole.
Port COM1 na obrazku s nejvétsi pravdépodobnosti neodpovida Vasi situaci.

6. V pfipadé tisku se dvéma tryskami vyberte zalozku PRINTER a zménte parametr Number of Extruders.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz




FELIX

printers

Uzivatelska prirucka 3D tiskarny FELIX 3.0

4.2 Instalace Softwaru - Mac OS

1. Pripojte napjeci kabel.

[ Pozamka: Zakladova deska NENI napajena pres USB, takZe bez napajeciho kabelu nebude
elektronika fungovat; Ta vyzaduje napéti fialového kabelu pro ovladani logiky zakladové desky.
Napajeni ostatnich ¢asti zakladové desky je podle potieby ovladano procesorem.

2. Pripojte USB kabel k pocitaci

3. Stahnéte ovladage pro Mac z:  htip://www.ftdichip.com/Drivers/VCP him

4. Stahnéte software repetier (.dmg soubor) z: http://www.repetier.com/download/ nebo z
http://shop.felixprinters.com/downloads/index.php?path=software/

FELIX

printers

http: / / shop.feloprinters.com/downloads/ software

name - type size date description
[ back ] <DIR> 12-07-13
old 12-07-13
sfact slicing profiles <DIR> 1item 27-07-13

+ @ Repetier-Host-Mac 0 56.dmg dmg 124 MB  04-09-13
+ setupRepetierHostFELIXPrinters 0 90.exe exe 37.2MB  08-07-13

5. Oteviete soubor .dfng a debirijjfé Repetierhost.app do Vadeho Adresare aplikaci
6. Stahnéte nejnovéjsi profily tiskarny z
http://shop.felixprinters.com/downloads/index.php?path=software %2F sfact+slicing+profiles/

FELIX

printers

http:/ / shop.felixprinters.com/ downloads/ software/ sfact slidng profiles

name - type size date description
[ back ] <DIR> 04-09-13
+ 4 sfact.zip zip 3.4MB  10-08-13

7. Rozbalte soubor sfact.zip (obsahujici 1 adresar se 2 podadreséfi: “sfact” a “sfact_profiles”)
8. Zkopirujte podadresar “sfact_profiles” do Macintosh HD

]_;-j:_] Macintosh HD 3

lications ~ [ alterations ~ [ cutting ~ [ Default
ibrary ~ [ profiles » | cutting.csv (] Draft Quality

g T [ sfact_profiles > || extrusion » [ Enclosure
— (3 System »  extrusion.csv (] High Quality
[ users 3 [ milling ~ [ Minimum layerheight
" milling.csv (] Normal Quality
_ skeinforge_profile.csv (] Normal quality 80mm
_ winding.csv (] Production exterior support -

}
}

"

"

}

}

N

(] winding = [ owl 3
}

(] Production...support+raft 1

(1] Production,...ort, dense fill

(] Production,...rt, normal fill ~

(] Prodution Full support "

[ test ABS "

(] test min layerheight r

9. Zkopirujte podadresar “sfact” do Adresare aplikaci (stejné jako Repetierhost.app)

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz




Strana 1 2

FELIX

printers

Uzivatelska prirucka 3D tiskarny FELIX 3.0

10. Spuste Repetier-Host Mac aplikaci a jdete na Printer Settings

eee Repetier-Host Mac 0.56
O B >PE @ 7 @ o_( l "
Connet LoadG-Code  Run Kilxh snmr.;u. e

o RO Siicer _G-Cage Panet

e o Sicemin S

Translation: % ¥ z

seale: x ¥ z

o Lock Aspect fano

Rotate: x ¥ z

Copy Objectty = Auto Position

Center Object 0rop Object

NI

AdeSTLFie Remove STL File

Copy learkog

1356 £55 Unknown printer fum. _ Olsconnoctod

11. Konfigurujte nastaveni tiskarny:

8,00 Printer settings 800 Printer settings

Configuration: | Default 3| Add | [ Delete | Configuration: | Default s/ Add | | Delete |

v

—m Behaviour Dimension Advanced '— | Connection Behaviour Dimension Advanced |
Part: usbserial-AM02607K i Travel Feedrate: 4800 [mm/min]

Baud Rate: 250000

Z Axis Travel Feedrate: 600 [mm/min]
Stop Bits: | 1

B Default Extruder Temperature: 195 Fa
Parity: | None

Transtar Protocol: I Force ASCH protocol Default heated bed temperature: 35 ra

Receive cache size: 127 Number of Extruder: 1 @
-

Most firmwares have a buffer of 127 bytes. The official boards supported by Arduino 1.xx
only have 63 bytes. @' Check extruder & heated bed every D seconds

[__| Use Ping-Pong Communication (Send only after ok) g Don't log temperature requests (M105)

The host can speed up communication, if it sends as many commands as fit into the ine [
receiving buffer. In Ping-Pong mode, only one command is send at a time. Only after the Dump area position: X= [ 125 ‘ Y= [O ‘ Z-Min= 20
printer send an ok signal, the next command is send. Use only f you have problems B
without Ping-Pong moada. |_] Go to dispose after job/job kill

Firmware sends OK after error
@ @' Disable extruder after job/job kill
Normally a printer sends ok even if needs a command resend. Uncheck if your printer
doesw’t dothis [V Disable heated bed after job/job kill

@' Disable motors after job/job kill
Add to comp. printing time: | 8 %]

Cancel [Fek ] | Aeply | | Cancel

000 Printer settings

Configuration: l Default :J { Add | | Delete

Connection Behaviour Advanced li

Home X: { X min :I Home Y: { y min :] HomeZ: | zmin 3|
X Min: |0 [mm] X Max: | 255 [mm]
¥ Min: |0 [mm] ¥ Max: 205 [mm]

The min and max values define the possible range of extruder coordinates. These
coordinates can be negative and outside the print bed. Bed left/front define the coordinates
where the printbed itself starts. By changing the min/max values you can even move the
origin in the center of the print bed, if supported by firmare.

Printer type: l Classic Printer

Print Area Width: 255 [mm] Bed Front: D [mm]

Print Area Depth: 205 [mm] Bed Left: 0 [mm]

Print Area Height: | 235 [mm]

podpora@FELIXprinters.cz
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12. Vytvorte nastaveni Skeinforge pod Preferences -> Slicer -> Skeinforge

13. Kliknéte na “Browse” pro pfimou cestu ke spravnym soubortm
Application/Applications/sfact/sfact.py

Craft UtilityApplications/sfact/skeinforge_application/skeinforge_utilities/skeinforge_craft.py
Python Interpretelusr/bin/pythonw

Python Interpreteifpplications/Repetier  -Host Mac.app/Contents/Resources/pypy.app/bin/pypy
Profiles Directorigfact_profiles/profiles

860

Configuration panel
» Host Skeinforge Settings
v Slicer File Locations
Skeinforge K oy ‘ Bromse
Slie3r Select S N [—J

3D visualization Craft Utility: ,[App\\ci(\uns[sh((/skeinfnrge_;‘ Browse...
» Colors

Select the Skeinforge craft utility python file iskeinforge_craft.py)
Python Interpreter: ,[usr/bm/py{hnnw Browse...

Select the Python Interpreter 1o use (oythore).
s 1

Python | || Browse.. |

‘Select the Python interpreter for slicing. Use pypy for impraved speed.

Profiles Directory:  /sfact_profiles/profiles Browse...

Select ¥ inforgs it's profiles

Open Skeinforge homepage

podpora@FELIXprinters.cz
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4.3 Kalibrace osy Z/Pfipojeni k tiskarné
Pro dosahnuti dobré kvality tisku je zasadni, aby byla vyhfivana deska vyrovnana, a aby vzdalenost mezi
tryskou a deskou byla dostatecné pfesna pfi tisku prvni vrstvy.

Viyrovnani bylo provedeno pfed instalaci softwaru. Nyni nastal ¢as kalibrovat vySku osy z pomoci koncového
spinace osy z.

D«

1. Pfipojte tiskarnu. (Tlacitko pfipojeni by se mélo rozsvitit zelené)

[ Repetie-test V0705 - 40xi0STLMMMNY | & Repetier-Host V0.70b - _

File Config Temperature Printer Hel
O.B. =

Connect Load Save job Runjeob Kill job o @ ﬁ
3D View | Temperature Curve | - -

Disconnect  Load Save jc

.

File  Config Temperatun

&
Dal3i kroky ovéfeni spravného pfipojeni tiskarny:
Na spodni liSté programu Repetier-Host by mélo byt zobrazeno nasledujici

Show inlog [@Commands [@ Info @wWamings [ Emors WACK [ Autoscroll W a
HOEFXN:EY start
Hip S M-y echo: External Reset
HOEEN-EY Marlin 1.0.0 RC2
HOEFEN: Y echo: Last Updated: 2012-05-02 | Zuthor: erik
HMEFEM Y echo: Free Memory: 5605 PlannerBufferBytes: 1232
HOEFENLEYE eche:Using Default settings:
Hib Sk N1 NO M110 *32
HOOEPER-Y PN N2 M115 +4
-n1-23 a7a ETERY 2

| Connected Extruder: 27°C/Off Bed: 27°C/Off Idle | |31 FPS

oy

Objevi-li se ...commands waiting, stisknéte tlacitko reset na strané zakladové desky vedle
SD karty a konektoru USB.

Showinlog @Commands @ifo  @Wamings @Erors  WACK  @lAutoscre
PARLEERER:FFR <Skeinforge> It took 14 seconds to expert the f£3

Connected |- 4 commands waiting | | |31 FPS

2. Prejdéte na zalozku ruéniho ovladani manual control

igter settings  Emergency stop

| Obiect placemerts | Sicer | GCode edior|| Manual cortral |

- Home X, Y and Z button

/

Home All axes button

3. Nyni je Cas pro nastaveni vySky osy z:
Pii provadéni nasledujicich krok( méjte ruku pobliz vypinaée privodu el. ene
Pokud se néco pokazi, privod vypnéte.

- Stisknéte vypina€. To uvede do chodu elektricky obvod zékladové desky.

U soupravy pro vlastnoruni sestaveni provedte nasledujici testy pro kontrolu spravnosti zapojeni.

podpora@FELIXprinters.cz
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o Ujistéte se, ze vétrak chladici koncovku trysky se otaci.

o Ujistéte se, Ze diody opto- senzorli na zakladové desce reaguji. Ujistéte se, Ze svétla téchto
opto-senzor( zhasnou pfi jejich spusténi. Svétlo by tedy mélo zhasnout, pokud se obruba
pfibliZi ke koncovému vypinagi.

- Ujistéte se, Ze vyhfivana deska je od trysky vzdalena alespori 5 cm, abyste méli dostatek ¢asu pro reakci,
pokud se néco pokazi.

- Stisknéte Home X, poté zahybejte osou x tam a zpét. Osa se pohne pouze v kladném sméru, pokud neni
tlacitko Home X stisknuto.

- Stisknéte Home Y, zahybejte osou y tam a zpét.

- Stisknéte Home Z.

Vzdalenost mezi tiskovym stolem a tryskou je pravdépodobné pfili§ velka.

. Hrubé sefizeni

2. Jemné sefizeni

- Otocte Sroubem tak, aby se pohyblivy prizor posunul smérem dolt. Pokracujte do pfiblizné do 3/4
mozného zabéru. Posurite celou sou¢astku lehce nahoru a stisknéte opét Home Z.

- Toto opakuijte, dokud neni tiskova podlozka pfiblizné 3 mm od trysky. Poté upevnéte drzak do rdmu a znovu
spustte navadéni. Opakuijte tento postup pro co nejvétsi priblizeni trysky otaéenim malého Sroubu tak,
jak je naznaceno na obrazku.

- Toto nékolikrat opakuijte, dokud neni vzdalenost mensi nez tloustka archu klasického papiru.

Posurite se dospodu okna ruéniho ovladani.

Extruder Printbed

@ Heat Extruder ] e Heat Printbed

Extruder 1 - 25.00°C/ (195 & Temp. 2420°C/ |55 -
Speed [mm/min] 500

Edruds [mm] 5 B[] |e Fan | |Outout 100.0%
Retract [mm] 50 = 1+

Debug Options

@ Ehe J© mWe |[O Ems @ DyRm |

- Zkontrolujte, zda funguje pfepinatelny vétrak pfipevnény k chladicimu potrubi.

Posuvnik nastavte na 100% a stisknéte tlacitko vétraku.

podpora@FELIXprinters.cz
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5 Priprava CAD soubort pro tisk - Slicing

V této kapitole pfipravite soubory CAD pro tisk. Jde v podstaté o pfevedeni souboru STL na soubor gcode. Tento
proces se nazyva slicing.

Pro usnadnéni Vaseho prvniho tisku doporucujeme pouZit testovaci soubor, ktery najdete na:
Vyberte soubor: _40x10.STL.
Prejdéte na zalozku Sli€er. Uvidite dva typy slicert. Prvni je SFACT a druhy je Slice3r. SFACT je upfednostfiovana

volba a ma optimalizované profily pro tiskarnu FELIX. Slice3r je rychlejsi slicer, ale v dobé vzniku tohoto dokumentu
je méné spolehlivy oproti SFACTu, coZ znamena, Ze nékteré modely se neslicuji spravng;

R Repetier-Host for FELIXPrinters V0.83 [E=Eal
File Config Temperature Printer Help
1 > 33
O . 6.- = ;SO @ @ 83
Connect Lead  Savelob Runlob KillJob SDCard Togglelog Show Filament Hide Travel Printer Settings Emergency Stop
3D View | Temperature Curve Object Placement | Slicer | G-Code Editor | Manual Control
P> Slice with SFACT Kill Slicing
SFACT
[©  Adive | | % Corfigue |
Profls 1_1_Dreft Guality ~rio supporl_~ [T
1_1_Draft Quality - no support
12_Draft Quality - exterior suppor
Slic3r 1_3_Draft Qualtty -full support |
———— 1 4 Draft Quality - full support +r —_—
@ Active | % corfigure
2_2_Normal Quality - exterior supr;
Print Settings 2_3_Normal Quality - full suppert
2_4_Normal Quality - full support +
Printer Settings: 3_1_High Quality - no support
3_2_High Quality - exterior suppor,
Filament Settings: 3_3_High Quality - full support
3_4_High Quality - full support + re
Bxtruder 1 4_1_Production exterior support
4_2_Production exderior support+1
Extruder 2 473 Production, no support, dens
4_4_Production, no support, nom;
Extruder 3 475 Prodution Full suppert B3 Setup
5_1_Specfic_Enclosure
5_2_Specffic_Vase
6_1_Test min layerheight

Existuje Siroky vybér profili pro slicing. Pro prvni test se doporucuje zvolit

2_1_Normal_Quality profil.

Stru¢ny popis profilli pro slicing:

Profily 1_1 az 3_4: jsou profily pro bézny tisk.

Profily 4_1 az 4_5: jsou profily optimalizované pro vyrobu nasich dild. Tyto profily se pouZivaji pro tisk
tisténych ¢asti Vasi tiskarny. Kdyz je vydan upgrade pro tiskarnu, doporuéujeme pouzit tyto profily pro
slicing novych dild.

Profily 5_1 az 5_2: se pouzivaji ve pro zvlastni pfipady.

Profily 6_1 a dale: se pouzivaji pro testovaci ucely.

Struktura profilli 1 aZ 4 je uspofadana takto:

X_1_No support, X_2_Exterior support X_3_Full support X_4_Full support+raft
Neni vytvaren zadny Nutny pomocny materiél Nutny pomocny materiél Nutny pomocny material
pomocny material. Cast je vytvaren vné objektu. je vytvaren vné i uvnitf je vytvaren vné i uvnitf
je tisténa tak, jak byla objektu. objektu + podlozka pro
importovana. zajisténi dobrého
kontaktu s vyhfivanou
deskou.

I - Tisténa cast
I - Pomocny material
- Podlozka

- Vyhfivana deska

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz



FELIX

printers

Uzivatelska prirucka 3D tiskarny FELIX 3.0

Tyto profily se snadno upravuji nebo pozmériuji pro Vase dalSi pouziti a vylepSeni. Staci, kdyz stisknete tladitko
configure.
| Object Placement | Slicer | G-Code Editor | Manual Control

P> Slice with SFACT Kill Slicing

SFACT
Bl |
Profile: [1_1_Draft Qualty - no suppert v | 5 Setup

Takto se objevi velmi podrobné moznosti nastaveni, které Ize pozménit; Kazda moznost nastaveni je dobfe popsana;
Pokud chcete védét vice, kliknéte na otaznik, jak je ukazano na obrazku.

- ~
Fé filament roll holder ptl v3.STL - Skeinforge Settings [E=E
File Analyze Craft Help Meta Profile

Profile Type: Extrusion —!
Profile Selection: 1 Draft Quality - no suppert—

Analyzel Craft He\pl Mm' Proh\el
Cratt

Alteralmnl BottomI CarveI Chamberl CIipI CombI CooII Dimensmnl Exporll ﬂl

Fillet Home | Hop| Inset J\tterl Lash um.tl Multiply Dozebanel Preface
Raft Scale|  Skin| Skirt Smooth SpeEdISp\odge Suetch|  Temperature | Tower

|Unpausz Widen w.pel

=1

IV Activate Raft =
[V Add Raft, Elevate Nozzle, Orbit

- Support -
Where to add support: None —

|| Add suppart if latter than (degrees): 500 E
™ Cross Hateh instead of Lines
Interface/Support Lines Density (ratiol:
Interface/Support Layer Thickness over Layer Thickness: 1.0 El
Support Feed Rate mm/sec: 1200 El
Support Flow Rate (scaler): 10 El
Support Gap over Perimeter Extrusion Width (ratic) 10 El
Raft/Support extension in (%): 50 El
Raft/Support extension in(mm): 20 =
- Name of Support Macro files (gode) -
Name of Support End File: suppert_end.gmc
Name of Support Start File: suppert_start gme
- Print Adhesion to Printiied Objects fist layer -
Extra Nozzle clearance over Objectiratio): 00 =
~Interface -
Interface Layers (integer): o E

P =2

Skemfargel j Cancel | Save All

1. Zpétv hlavnim rozhrani programu repetier se ujistéte, Ze SFAST slicer je aktivni a vyberte jeden z profild

‘ P> Slice with SFACT ‘

Kill Slicing ‘

1_1_Draft Quality - no suppor 5 Setup

2. Nastal ¢as pro slicing VaSeho prvniho objektu..

podpora@FELIXprinters.cz
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Printer Setngs  Emergency Stop
Object Placement | Siicer | G-Code Edtor | Manual Control

Save as STL | Sice wth SFACT ‘
Trenslation
X Y z
Scale
X Y z

Lock Aspect Ratio

Rotation
X Y z
STL Objects

R Repetier-Host for FELIXPrinters V0.83

File  Canfigemdemperature Printer  Help

OB = /s @

Connect| |Load avelob Runlob KillJob 5D Card Toggleleg Show Fili

30 View I Fekaadl file
c Copy Object(s| Autoposition

Center Object Drop Object

1 I B Add Object |[ Remove Object

Stisknéte tlagitko Load, nebo tlagitko Add Ob ject v zaloZce Object placement.
Poté pfejdéte do sloZky, kam jste stahli soubor_40x10.STL nebo jakykoli jiny soubor STL.

T.

P ]

HideLog Hide flament

Kdyi j_e proérarﬁ hot(;v,_rg_ghra_ni programu by mélo vypadat takto:

R Repetir-Host W0.706 - #0:10STL

i

Printer  Help

Hep | pusization

[Gzammove 1o ongin
-

Slicing Vaseho prviho objektu je hotov a mizete prejit k dalSimu kroku.
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6 Prvni tisk

Po vSi tvrdé praci, kterou jste vénovali sestaveni a pfipravé zafizeni, pfiSel ¢as na odménu v podobé Vaseho
prviho Uspésného tisku.

V okné ruéniho ovladani provedte nasledujici: \Varovani : Tiskova hiava
- Vpfipadé dvou trysek zvolte poZadovany extruder. )

FHNLE SeLnys

a vyhfivana deska se zahfivaji.

A—
A
ject Placement | Sii G-Code Editor | Manual Control
_ | Obiect Placement | Sicer | e Edtor | L Pfi praci s tiskarnou FELIX
. X=0.00 ‘ pouZijte rukavice.

(1)
Speed Multiply
Feedrate:
Fowrate: [
Bdruder Printbed
Q Hez
195 Temp. 200°C/
Fan
+ Q 3

- Zahfejte trysku na 195°C
- Zahfejte desku na 55°C
- Snizte tiskovou podlozku 0 10 mm

Kdyz jsou tryska a vyhfivana deska zahraté, ujistéte se, Ze jsou spinény nasledujici podminky:
- Osy tiskarny se pohybuji plynule bez zarazeni.

- Odstrarite zbytky plastu z desky, pokud mozno dodanou pinzetou.

- Povrch desky je zbaven mastnoty.

- Pokone¢ném navedeni vSech os se tryska nedotyka tiskového stolu.

Snizte tiskovou podlozku o 10 mm zavedte dodanou PLA strunu do tiskové hlavy.
Nechte tiskovou hlavu v chodu, dokud z ni nevyjde souvisly proud roztavené hmoty.

[T Poznamka: Pokud z trysky nevychazi souvisly proud, ujistéte se, je-li rameno tiskové
hlavy fadné napnuté. Otocte kontramatku M4 ve sméru hodinovych rucicek, pro vétsi napnuti
struny, ktera tak bude Iépe vtazena do trysky. Ale pozor, pfi pfiliSném utazeni nebude motor
schopen chodu a struna by se mohla pfili§ rozSifit a mohla by, v nejhorSim pfipadé, ucpat
trysku.

podpora@FELIXprinters.cz
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Jsou-li spinény v8echny podminky, jste pfipraveni zacit se samotnym tiskem.
R Repetier-Host V0.70b - _40x10.

File | Config  Temperatur i elp
O .B >
Disconnect Load Save jdb | Run job | il jo

[ 30 View [Temnemtim Cinve | | —

Bylo-li vyvazeni provedeno spravné, tisk by mél probéhnout bez problémd.

Varovani !

Povrch desky
A je stale Zhavy !

/

www.FelixPrinters.com

Pokud vypadaé tisk jako na obrazku nahofe, gratulujeme, VaSe tiskarna je hotova!!

Pokud tisk selze, je to obvykle proto, Ze vzdalenost mezi tryskou a deskou je pfili§ velka. Zkuste sefidit
prizor koncového spinace osy z a zmenSit vzdalenost mezi tryskou a tiskovym stolem.

[ Dulezité: Pro prodlouzeni Zivotnosti trysky, protahnéte strunu odstrariovacem prachu jako je
maly kousek houbicky. Struna zachytava pomérné velké mnozstvi prachu, kvdli statickému naboj,
nebo necistoty z vyroby. To ve pronika do hrotu trysky a Eastecné zde ulpiva, coz nakonec trysku
ucpe. Kdyz k tomu dojde, zahfaty hrot trysky je tfeba vycistit z obou stran. Postup tohoto kroku
je k dispozici na diskusnim foru na nasem webu.

Poznamka: Pokud méte tiskarnu s dualni tiskovou hlavou, pokracujte na kapitolu 7.

Poznamka: Majitellim, ktefi si sestavili tiskdrmnu vlastnoruéné, dirazné doporucujeme
provést kontrolu sestaveni v dodatku14.
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7 Tisk technologii DUAL HEAD

Tato kapitola popisuje, jak kalibrovat Vasi tiskarnu se dvéma tryskami a popisuje dal$i kroky, potfebné
pro tisk dvojitym vytlaGovanim.

Nésledujici kroky pfedpokladaji, Ze program repetier-host je jiz nainstalovan, trysky jsou Fadné nakalibrovany,
aby byly na stejné Urovni, a Ze jste pravé dokonCili sestavovani soupravy pro vlastnoru¢ni sestaveni.

1. Ujistéte se, Ze mate nahrany nejnovéjsi firmware pro dvojité vytlacovani.

2. Pfipravte rozhrani programu Repetier-Host na dvojity tisk.

=

& |

Printer Settings | Emergency Stop

it Manual Control
tr

R Repetier-Host for FELIXPrinters V0.90C

File View Config Temperature Printer Tools Help

— & A <
Printer Settings :. _ .- -
Printer: Feloc M |
Connection | Prirter | Printer Shape | Advanced |
Travel Feed Rate: 4300 [Imm/min]
Z-Fods Feed Rate: 31]]7 [mm./min]
Default Edruder Temperature: 1957 T
Default Heated Bed Temperature: 557 &
| Mumber of Exdruder: 2 EI
Check Extruder & Bed Temperat
|| Remove M105 Requests from Log '_1_‘ l

FHNILEL SELLIIYs

| Obiect Placement [ Sicer | G-Code Editor | Manual Control

Speed Multiply
Feedrate:

Flowrate:

BExtruder Printbed
Q Heat Bxtruder Q Heat

|Eduder1  ~| ROOC/ Temp. 200°C/
Extruder 1
- Bdruder 2 I R00 = Fan

FH(v) @

3. Vytisknéte test_thinwall_v3.gcode extruderem 1.
a. Jdéte na rozhrani programu Repetier a extruder 1. Zahfejte hlavu a vyhfivanou desku.
b.  Vystup tisku musi ukazat hladkou rovnou sténu. Mozné komplikace:

i
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Sténa neni rovna. Zkontrolujte, je-li tryska Fadné upevnéna. Zkontrolujte, je-li kladka fadné upevnéna
k motoru osy.
Soucastka ma trhliny. Ujistéte se, Ze rameno tiskové hlavy plsobi na strunu dostate¢nou silou. Pfi
rucnim vysunuti by mélo byt velmi t&Zké zadrzet strunu ruéné.
4. Stejny proces opakuijte s extruderem 2.
a. Zvolte extruder 2. Zahfejte jej stejné jako extruder 1 a vytisknéte vzorek.
5. Pokud oba extrudery tisknou bez vad, je ¢as nakalibrovat vzdalenost mezi nimi.
Vytisknéte soubor  calibration_dual_extruder. gcode, jak vidite nize.

a.  Obé pfimky by od sebe mély byt vzdaleny 20mm. Zaénéte zméfenim vzdalenosti ve sméru x
posuvnym méfidlem (pfimky podél dX). Pokud je vzdalenost jina nez 20 mm, je tfeba vyrovnavat.

b.  Pouzijte nasledujici vzorce pro vypo&et hodnoty vyrovnani:
i. odchylkaX =76.20 * (-16+(dX-20))
1. Priklad: Naméfena vzdalenost dX = 20.22mm, doplrite do vzorce:
2. odchylkaX = 76.20 * (-16+(20.22-20)) = -1202,436
ii. odchylkaY =76.20 * ((dY-20))
¢.  Tyto hodnoty viozte sem:
R Repetier-Host for FELIXPrinters V0.90C - ListViewltern: {gadget.STL}
File  View | Config | Temperature  Printer  Tools  Help

LI) Language 3 f
. M Printer Settings Ctrl+P
Disconnect Fi EEPROM Configuration Alt+E | o
| ir nfiguration + o
30 View | Ty
E 3D View Configuration Alt+V —

Repetier General Settings

Seund Cenfiguration

& T
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Firmware EEPROWtings. - . ’ . .

Diescription Value &

Extr.1 extruder cooler speed [0-255] 255

Bxtr.1 advance K [0=off] 0.000

Bxr.1 advance L [D=off] 0.000

Extr.2 steps per mm 169.000

Bxtr.2 max. feedrate [mm/s] 30.000

Bxtr.2 start feedrate [mm./s] 10.000

Extr 2 acceleration [mm/s"2] 10000.000

Extr.2 heat manager [0-3] 1

Extr.2 PID drive max 255

Extr.2 PID drive min 40

Bxr 2 PID P-gain/deadtime 41.0000

Extr.2 PID l-gain 0.1000

BExtr.2 PID D-gain 270.0000

Extr2 PID max value 025-5' 255

Extr 2 ¥offset [steps] -1215

Extr.2 Y-offest [steps] 0

Ztemp. ze time e

BExtr.2 temp. for retraction when heating [C] | 150

Extr.2 distance to retract when heating [mm] | 40 3

Extr.2 extruder cooler speed [0-255] 255

Bxtr.2 advance K [0=off] 0.000

Bxr 2 advance L [D=off] 0.000 -
[ 0K J[ Cancel |

6. Stisknéte tlacitko OK pro uloZeni novych hodnot kalibrace a vytisknéte znovu kalibracni ¢ast, abyste si
ovéfili, ze hodnoty kalibrace davaji poZzadovany vysledek.
7. Pokud vSe probéhne Uspésné, jste hotovi s kalibraci a miZete Uspé$né tisknout s Vasi tiskarnou s dualni
tiskovou hlavou.
8. NanaSem webu je k dispozici pfedslicovany soubor pro dvojity tisk, ktery vytiskne ast pfisluSenstvi
tiskarny.
http://shop.felixprinters.com/downloads/print files/accessoires/F3 0/04 print_assy felix_acc essoires_du
al_extruder.gcode

V soucasné dobé existuji dvé nédmi podporované metody tisku se dvéma tryskami.
Externi program Kisslicer a Slice3r - program integrovany v Repetier-Host. Vice v dalsich
kapitolach.
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7.1 Kisslicer
Kisslicer je samostatny program pro vytvareni gcode. Jde o velmi rychly slicer, ktery vytvafi plsobivy gcode.
Program je ke staZeni na této adrese:

Existuje volné a plaéena verze, je dilezité védét, ze pouze v placené verzi lze vytvaret
gcode pro dvojity tisk.

http://shop.felixprinters.com/downloads/index.php?path=software/

Stahnéte soubor “.....-kisslicer profiles.zip” ; Ten obsahuje program pro slicing a konfigura¢ni soubory
vytvofenymi pfimo pro VaSi tiskarnu FELIX.

Software umi vytvaret gcode pro jednoduchy i dvojity tisk. Program umi vytvofit pomocny material pomoci
druhého vytlaéniku. To mGZe byt vyhodou, protoZe program umi tisknout pomocny material z jiného druhu
materiélu a také ze stejného materidlu za odlisné teploty.

Nésledujici kroky Vas provedou programem.

1. Spustte kisslicer.exe a soubor STL

T
= B 2R
‘ath%

Count (X2

g
—
b3

print_assy_felix_accessoires

= || Path%q

i

2. Konfigurujte nastaveni pro slicing.

|»

Zvolie kvalitu:

7 Show Settings

Settings Level hd
IExperl vl [

Loops: 36.20 Immis]

Zvolte druh tiskarny (jednoduchy nebo dvoijity tisk)

' style | Support | Material | Matl G-code | Printer | Ptr G-code | Misc.| T
Printer| FELIX 3.0 - Dual Extruder ~]| ﬁ

Hardware [ Fin-nware” Extruders H Speed ]

Zvolte jaky materidl budou vytla¢niky tisknout.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz




FELIX

printers

Uzivatelska prirucka 3D tiskéarny FELIX 3.0

[Style”Suppor‘t”MaterlalHMatl G- codel Printer || Ptr G-code || Misc.

Printer [FELIX 3.0 - Dual Extruder
[HardwareHFlrmware“;Extruders;”s;:eed]

Ext Map
Material Gain Axis‘ Object

[PLA ] [1 [E x| I[Et =]
Interface

Material Gain_ Axis Ext2 =

[PLA as support material =l [ E =] Support

Ext 1

Ext 2

Stisknéte Slice

e

Count [X|4
| I

print_assy_felix_accessoires

Zkontrolujte vysledky

\$ KiSSlicer PRO (m:

s Help
O Paths Extruder > Reset
Open Save
r ] Path% | =

Count (X2
Kl |
Height

B —

a

File Preferences
£ Models ; Models+Paths

I
L

5
print_assy felix_accessoires

4. Estimated

Z value [SN§0.00
|1 [1.200 [HH:104]

Siyl Support“Material“Matl G-code“Printer“Ptr G-code} Misc. v show Settings

Elj G-code ¥ [em~3) 15.43

Style [Normal quality (200 micron) 4| iyl -
Expert -
Skin Thickness [mm][0.4 Extrusion Width [mm] [0.32 e
Solid: 57.00 [mmis]
Number of Loops |3 Infill Extrusion Width [mm] |0.32 Sparse: 72.40 [mmis]
46 I
Stacked Sparse Infl and [—— Layer Thickness [mmi[0.2 ‘ = i, —

Stacked Support Layers

Inset Surface [mm] [0 I~ Loops go from Inside to Perimeter Copy
Seam Hidin SIyIE Center
Infill 20.0% infil Style 1 VIPE
Delete
style

m J Lﬂ |Oclagonal j [ De-String | Jitter®[0 o

Jste-li spokojeni, stiskéte save:
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www.FELIXprinters.cz



Strana 26

FELIX

printers

Uzivatelska prirucka 3D tiskarny FELIX 3.0

hd
print_assy_felix_accessoires
I

Nahrajte pravé ulozeny gcode do programu Repetier-Host pro tisk na Vasi tiskarné FELIX.

7.2 SLIC3R - Vyvoj programu

V dobé vzniku tohoto dokumentu slic3r profily pro slicing jesté nejsou dostupné. Tato softwarova alternativa je
zdarma, ackoli vyroba pomocného materiélu je ve vyvoji a zatim nepfinasi nejlepsi vysledky. Nicméné, bez obav si
Zkuste vytvorit vlastni testovaci profil pro slicing.
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8 Moznost ovladani tiskarny doplnkovym displejem
Timto displejem mize byt tiskarna pIné oviadana. NiZe je zobrazena struktura menu. Dale popiSeme kazdy blok
a predstavime nékolik pracovnich postupd pro vétSinu pouZitych funkci.

V menu se objevi u kaZzdého fadku kurzor. Na dal3i fadku se dostanete otoenim otoéného tlacitka.
Dostanete-li se na pozadovany fadek, mizete stisknout oto¢né tlacitko.

GBuick Settinss
Home ALL .
speed Mul.: 186
FLow Mul . '1UU2

LDDLdDmn

Set to Orisin
Dizable zteprer
ATHE power onsoff

Fo=ition # Pozition

i Wi B. B8 mm
ﬂgﬂg ELL PlHin endstor: on
Heome Y Max endstorl HeoA
Home 2 )
Tor Menu ; Eggi%igg :§ Extr Fozition
7 Fosition - >E: G BE
Ouerview Extr. Fosition - i1 click = 1 mm

B FLow: 168y
8 ok

Pintiatiy]

Main menu F/

ok Settinas -
nt File
iti
g

=
=

[

Card = Fan Sreed
TEE ] -

[aromlis iy | o i ou)

Sreedl ... N
Fan 25
Fan Bbx

an Yhu
Fam Full

g

LTI
LR )
rirbrtet0

Histors

Prigtine tirg, = Card
Filament rrinted Frint §
8om Delete File

Debussins
Echo 1 OF F
Info H ]
Errors @00
Dirw runs OFF
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8.1 Postup pfed zapocetim tisku.

Tato kapitola ukazuje, jak zacit tisk pomoci fidiciho rozhrani. Nez zapoCnete s tiskem je nezbytné, aby byla
mikroSD karta vioZzena do zdifky pro SD kartu na zakladové desce tiskarny. Na této karté musi také byt alespori
jeden fadné slicovany soubor gcode. Pro vytvofeni souboru gcode prosim postupuijte podle kapitoly 5. Dal$i
kroky v podstaté popisuji nastaveni teplot a zavedeni souboru na tisk.

Tiskdarna s jednoduchou tiskovou hlavou:
Quick settings -> Preheat PLA -> krok zpét -> Print File (vyCkejte dokud nejsou dosazeny pozadované teploty)->
Volba souboru pro tisk.

Tiskarna s dudalni tiskovou hlavou:

To je o néco komplikovanéjsi, protoze mizete chtit tisknout pomoci jen jednoho z extruderd. Zde jsou tedy
moznosti:

Tisk jednim extruderem

Quick settings -> Preheat PLA -> krok zpét -> Extruder -> Select Extr. 0 nebo 1-> 2 kroky zpét -> Print File ->
Volba souboru pro tisk.

Tisk obéma extrudery
Quick settings  -> Preheat PLA  -> krok zpét -> Print File (vyCkejte dokud nejsou dosaZeny pozadované teploty) ->
Volba souboru pro tisk.

8.2 Prepnuti struny.

Tento krok popisuije, jak zménit strunu za pfedpokladu, Ze teplota trysky presahuje 165°C. Jinak nejsou motory
trysky schopny chodu. Toto je bezpené nastaveni.

Pokud teplota nepfesahuje 165°C, nastavte nejprve teplotu takto:
Main menu -> Extruder -> Select Extr. 0 nebo 1 -> ve stejném menu zvolte Temp. 0 nebo 1 a otacejte koleckem,
dokud neni dosazena poZadovana teplota.-> jdéte zpatky do hlavniho menu a vyckejte dokud teplota
nedosahne cilové hodnoty

Tiskdrna s jednoduchou tiskovou hlavou:
Quick sett ings -> Extruder -> Select Extr. 0 nebo 1 -> 2 kroky zpét -> Print File  -> Volba souboru pro tisk.

Tiskéarna s dudlni tiskovou hlavou:
To je 0 néco komplikovanéjsi, protoZze muzete chtit tisknout pomoci jen jednoho z extruder(. Zde jsou tedy
moznosti:

1. Tisk jednim extruderem
Quick settings  -> Preheat PLA  -> krok zpét -> Extruder ->-Select Extr. 0 nebo 1-> 2 kroky zpét -> Print File ->
Volba souboru pro tisk.

2. Tisk obéma extrudery
Quick settings  -> Preheat PLA  -> krok zpét-> Print File (vyCkejte dokud nejsou dosaZeny pozadované teploty) ->
Volba souboru pro tisk.

8.3 Popis Menu

Tento oddil podrobnéji popisuje existujici menu
Vrchni Menu
Po oto¢eni otoénym tlacitkem se Vam nabidne nékolik pohledu.
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I Cindesro i
Feed: 108x FLow! 180
Fel.ls Se 8 ok
Radek 1, udava teploty trysek v tomto formatu T (okamZita)/(poZadovana)

Radek 2, udava teplotu vyhfivané desky

Radek 3, Feed: ...%, predefinovani rychlosti tisku; Zménou hodnoty feed Ize pfedefinovat rychlost tisku,
pro rychlejsi dokon&eni tisku, za ceny jeho horsi kvality.

Flow ...%: upravuje mnozstvi struny v tiskové hlavé oproti vypoCitanym hodnotam.

Réadek 4, Informace o stavu.

Hlavni menu

fiaan menu -

Guick Settinss e
Frimt File /

Fozition =
FExtruder =

Fan seresd =5
i Dard —

Debussins — = N

Confisuration N

Quick Settings: Spojeni s podmenu s ¢asto pouzivanymi moznostmi

Print File: Jeli viozena SD karta, mlzete ji vytisknout. Ujistéte se, Ze teploty trysek a desky jiz pfedem dosahuiji
pozadované hodnoty.

Position: Méni polohu os.

Extruder: Pohybuje a ovladé tiskovou hlavu.

Fan speed: Méni rychlost vétréku chladiciho hroty trysek.

SD Card: Je-li viozena SD karta, miZete z ni soubor vytisknout nebo smazat.

Debugging: Zde Ize ménit moznosti odstrafiovani chyb.

Configuration: Méni konfiguraci tiskarny. Pouzivejte pouze, vite-li jisté, co délate.
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9 Prislusenstvi tiskarny

Pro zvySeni uZivatelské zkuenosti, poskytujeme k tiskarné nékolik doplrikd. Tyto dopliiky v podstaté umozriuji
spravné navadeni struny.

Zakladni soucastky jsou obsazeny v soupravé, nicméné plastové ¢asti musi byt vytistény. (Pouze pro DYI soupravy)

Dopliiky k tiskarné Ize stahnout a vytisknout zde:
http://shop.felixprinter s.com/downloads/index.php?path=print_files%2Faccessoires%2FF3 0/

9.1 Mechanismus na Cisténi struny.

Vsuiite bilé kotouce na Cisténi struny do Cemné soucastky, kterou zacvaknete do ramu.

Vsurite dovnitf teflonové hadicky.
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9.2 Mechanismus na odvijeni struny

Funkci odvijeciho mechanismu, je zajisténi plynulého odrolovani struny z civky a zabranéni vzniku smycek
bé&hem tisku. Kroky pro instalaci mechanismu.

1. Vtisknéte velké lozisko (pro tiskarnu se dvéma tryskami potfebujete dvé) do vytisténé soucastky.
K tomu mUzete pouzit kombinacni klesté.

Odlomte tenkou obrubu z &asti dole. (Obruba slouZila pro lepsi pfilnuti k vyhfivané desce).

2. Spojeni jednotlivych ¢asti odvijeciho mechanismu..

. Pozorujte, jak se struna odviji, nez vnikne do prachového Cistice.
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10 FAQ - Casto kladené otazky

Ot: Jakou teplotu trysky doporucujete?

nasich vyrobkd pouzivame co nejvyssi teplotu (195-200°C), protoZe se tak zvySuje pevnost soucastek.

Optimalni teplota zavisi na pouzitém typu struny. Pfi pouZiti PLA drZte teplotu trysky mezi 180 az 205°C, a
teplotu vyhfivané desky mezi 30 az 60°C. Pfi pouziti ABS by se tyto teploty mély pohybovat nékde v rozmezi
mezi 210 az 250°C u trysky a mezi 70 az 100°C u vyhfivané desky. Teploty vyhfivané desky mohou byt mnohem
niz$i pfi pouziti malifské pasky. Snazte se pouzivat pouze struny z PLA nebo ABS. Chcete-li pouzit n&jaky jiny
druh materiélu, poradte se nejdfiv s odborniky firmy FELIX.

[T Poznamka: Kazdy dodavatel poskytuje PLA s ponékud odli$nymi vlastnostmi, dokonce i rizné
barvy mohou mit vliv na viastnosti. Pro nalezeni optimalni teploty pro optimalni tisk, zaénéte s
nizkou teplotou. Tu pomalu zvySujte. Pokud je teplota pfili§ vysoka, mlzete slySet praskani a syceni
vychazejici z trysky. Pokud je teplota pfili§ nizka, mize byt motor tiskové hlavy potize s vytlacovanim.
Pri tisku vysokou rychlosti by méla byt teplota struny o néco vyssi.

Ot: Jakym zplUsobem doporuéujete provést vyménu struny?

Od: Vyménu struny Ize provést nasledujicimi zptsoby

1. Vtazeni/Vyména. Toto je nejbezpecnéjsi zpusob vymeény struny.

Vtahnéte zpét 100 mm stavajici struny vysokou rychlosti, 1000mm/min. Vysoka rychlost zamezi vzniku

dlouhého vlakna, které by mohlo ucpat trysku.

Nyni vytlacujte najednou 50 mm nové struny nizkou rychlosti 200 mm/min, dokud struna nevyjde ven

z trysky.

2. Prachodka. V této metodé je struna odfiznuta pobliz extruderu..

- Odfiznéte strunu co nejrovnéji. Nova struna ji zatlaci dold. Pfi tom hrozi, Ze se nové struné nepovede
vytlacit zbytek staré struny, coz mize vést k ucpani extruderu.

- Vtlacte dostatené dlouhy kus struny nizkou rychlosti 200 mm/min. Pokud byla struna odfiznuta tésné
u usti extruderu, 50 mm by mélo stacit na to, aby struna pro$la do trysky

- Znovu vytlacte 50 mm této struny pro vyraZeni zbytku staré struny.

Oft: Jak prodlouzit Zivotnost trysky?
Od: Tryska je robustni a jenom zfidka se stava, Ze se zasekne nebo selZe. Ale pfi nepfetrZitém kazdodennim
tisku je jeji Zivotnost asi 2 az 3 mésice. Dlvodem toho je to, Ze se tryska pouzivanim zanese negistotami.

ZpUsoby jak tomu pfedchazet.

- Ujistéte se, ze struna vstupujici do trysky je ocisténa od prachu. Toho dosahnete, nechate-li ji projit kusem
houbicky predtim, nez vstoupi do trysky. Budete pfekvapeni jaké mnozstvi prachu ulpi na struné béhem
5ti hodinového tisku. VSechen tento prach pronikne do trysky a vytvofi vrstvu nedistoty, ktera brani
pfenosu tepla na strunu.

- Netisknéte pfi prili§ vysokych teplotach. Ty zplisobuji rozklad struny a znecisténi vnitfku trysky.

- Nenechavejte trysku zahfatou pfili§ dlouhou dobu. Také to zptsobuje rozklad struny a nasledné zanechava

vrstvu necistot, které ucpavaji trysku.

- PouZivejte pouze kvalitni struny.
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11 Udrzba/Tipy pro optimalni chod

Tiskarna FELIX je vyrobek, ktery se snadno udrzuje a Cisti. Pro zajiSténi co nejoptimalngjSiho chodu Vasi
tiskarny FELIX a kvalitni tisk, je pravidelna udrzba velmi duleZita.

11.1 Obecné tipy pro optimalni chod

- Ujistéte se, ze struna vstupuje do trysky maximalné ocisténa od prachu. Toho dosahnete, nechate-li ji
projit kouskem houbicky predtim, nez vstoupi do trysky. Budete pfekvapeni jaké mnozstvi prachu
ulpi na struné b&hem pétihodinového tisku. VSechen tento prach pronikne do trysky a vytvofi vrstvu
nedistoty, kterd bréni pfenosu tepla na strunu.

- Netisknéte pfi pfili§ vysokych teplotach. Ty zplisobuji rozklad struny a znecisténi vnitku trysky.

- Nenechavejte trysku zahfatou pili§ dlouhou dobu. Také to zplsobuije rozklad struny a nasledné
zanechava vrstvu necistot, které ucpavaji trysku.
Pouzivejte pouze kvalitni struny.

11.2 Cisténi
- Pro zajisténi dobré pfilnavost k desce b&hem tisku doporuCujeme Cistit vyhfivanou desku lihem,
fedidlem nebo odlakovacem na nehty. Toto doporu€ujeme provést pied kazdym tiskem. Obzvlast
pak pfed delSimi tisky.
Chrarite zakladovou desku pfed jakoukoli kapalinou. Ta mize trvale poskodit elektroniku.
- Otirejte tiskarnu od prachu vihkym hadfikem.

11.3 Bézna udrzba
- Doporudujeme kazdé 3 mésice promazat hfidel a navadéci konstrukci mazadlem.

- Ozubeny femen se mlze po néjakém ¢ase ponékud uvolnit. V tom pfipadé utahnéte Sroub v ¢asti
pro napinani femenu dokud neni opét fadné napnuty. Pro ndvod, jak postupovat pfi utazeni femenu
se podivejte na toto video:
http://www.youtube.com/watch?v=dpS6nWn5rE8

Jdéte na: http://shop.felixprinters. com/downloads/
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12 Reseni problémd

Tato kapitola pomaha fesit bézné problémy s tiskarnou. Kazdé téma je popsano v tabulce. Postupuijte odshora

dolti pro nalezeni nejvhodnéjsiho feseni.

PROBLEM: Pieruseni tisku po vytisténi vrstev x/ Vynechani vrstev/
Nedostatecna pevnost dil(i/ Zaseknuty extruder

Mozna pfic¢ina

Mozné reseni

1. Je teplota spravné nastavena?

Doporucené teploty trysky jsou:
PLA: 180 -200°C
ABS: 210 - 240°C

Prilis vysoka teplota extruderu zpUsobuje dvé véci. Struna v hrotu trysky
je prilis Fidka. Pri rychlém vytlaGovani mlze roztavena struna vpliZit zpét do
vélce a zpUsobit ucpani, protoze zde vychladne a ztuhne.

Teplota chladné ¢asti se kriticky zvy3i a struna se zacne tavit pfili§ rychle.

Prilis nizka teplota extruderu mize zpusobit, Ze struna sklouzne z
z kotouce, protoze sila potfebna k vytlaovani struny je pfilis velka.

2. Funguje vétrék chladici hrot
trysky?

Vétrak chladici hrot trysky je v chodu. Uvolni-li se kontakt, vétrak mize
vynechavat v uritych fazich svého pohybu. To mize zapficinit, ze se hrot
trysky zaCne pfehfivat.

3. Je okolni teplota v pofadku?

Teplota okolniho prostfedi musi byt mezi 15 az 30°C.

4. Je kvalita struny v mezich
tolerance?

Zkontrolujte, zda je prdmér struny mezi 1.6 az 1.8 mm. Ob&as nema struna
pozadovanou konzistenci. Zkuste pouzit jinou strunu, abyste zjistili, je-li to
pfi¢ina problému.

5. Jsou v8echny montované spoje
v extruderu dostateCné

Ujistéte se, ze jsou vechny montované spoje dostate¢né utazené.

utazené?
6. Je napnuti ramene tiskové hlavy Rameno tiskové hlavy musi byt schopno pUsobit dostateénym tlakem na strunu.
v poradku? Otedte Sroubem na tiskové hlavé ve sméru hodinovych rucicek pro zvyseni

tlaku. Otocte Sroubem opacné pro snizeni tlaku. Pisobi-li na rameno tiskové
hlavy pfili§ velky tlak, struna bude pfili§ zmacknuta a zpUsobi pfilis velké
tfeni uvnitf trysky, coz muze vést k jejimu zaseknuti.

7. Je rameno tiskové hlavy v
dobrém stavu?

Zkontrolujte, neni-li rameno prerudené & nalomené. Pokud ano, je nutné
jej vyménit.

I

Nedistoty uvnitf trysky.

Struna pfitahuje velké mnozstvi prachu, ktery, neni-li odstranén, musi
vechen projit Uzkou tryskou. To asem uvnitf trysky vytvofi vrstvu necistoty,
ktera funguje jako tepelna izolace branici fadnému taveni struny.

Zkuste vycistit Usti trysky vrtakem 0.35 mm. Kytarova struna, nebo jiny tenky
drat miZe také trysku vygistit.

Pokud to nepomaha, je tryska silné zanesena zevnitf; Odmontujte trysku a
dUkladné ji zevnitf vyCistéte vrtakem 2 mm. Toto bude ovSem fungovat
pouze, je-li tryska zhava. Ridte se prosim instrukcemi, které naleznete na
adrese: http://shop.FELIXprinters.com/downloads

9. Jednotlivé Casti trysky nejsou
spravné sestaveny.

Nejsou-li jednotlivé asti dostate¢né upevnéné, mlze struna protékat mezi
soucastmi.

10. Vyrobni chyba trysky

Muze se stat, Ze kvdli odchylce pfi vyrobé nemaji ¢asti trysky presné rozmé
nejsou fadné smontovany, nebo nemaji stejné otvory. Nejvic problému byva
se stiedni izolacni ¢asti PEEK. Zkuste ji pfevrtat vrtakem 2 mm.

podpora@FELIXprinters.cz
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PROBLEM: Objekty nepfilnou k vyhfivané desce

Mozné pri¢ina Mozné Feseni

1. Je deska Cista? Pro dobré pfilnuti objektd musi byt deska docista zbavena $piny,
prachu a mastnoty. Doporu¢enymi Cisticimi prostredky jsou lih,
alkohol nebo fedidlo.

2. Je vyhfivana deska zapnuta? Doporucena teplota desky pro PLA je 55°C

3. Je deska vyrovnana? KliGové pro dobré pfilnuti je, aby byla deska vyrovnand. Ujistéte se,
Ze je deska vyrovnana spravné, vzdalenost mezi tryskou a deskou
musi byt vSude stejna.

4. Je vzdalenost mezi tiskovou Ujistéte se, Ze hrot trysky je dostateéné blizko desky pro tisk

hlavou a deskou spravna? prvni vrstvy. Podle toho upravte mechanismus pro jemné sefizeni.
5. Je rychlost tisku prvni vrstvy Zkuste snizit rychlost tisku prvni vrstvy.

dostatecné nizka?
6. Je deska plocha? Neni-li neni deska plocha kv(li sestaveni, poskozeni nebo z vyroby,

neni mozné dosahnout stejné vzdélenosti mezi tryskou a deskou na
celém povrchu. Pokud je to tak, zkuste naklonit desku ruéné.
Ujistéte se v8ak, Ze nevyvijite silu na loZiska osy y.

PROBLEM: Spatn kvalita tisku

Priznak Mozné Feseni

Zmény nastaveni slicingu Ujistéte se, Ze jste zvolili/aktivovali spravné nastaveni slicingu.

v programu Repetier neplisobi. Upfednostiiovany slicer je SFACT, Slic3r neni pfi dodani nakonfigurovan
Kruhové tvary nejsou pfesné Zkontrolujte napnuti pasu.

Rozméry neodpovidaji. Ujistéte se, Ze lozisko osy y je dostateéné upnuté k nosici osy z a dale

se ujistéte, Ze 4 Srouby jsou opatfeny podlozkami.
Jsou Srouby femenice dotazené?

Dily s ostrymi rohy Ujistéte se, Ze jsou vSechny soucastky fadné utazené.
jsou vinité/roztfesené.
Dily po nékolika vrstvach ubihaji Teplota struny je prilis vysoka.
do stran. To se tyka hlavné men3ich Viytlaovani neprobiha spravné, ujistéte se, ze je Usti trysky Cisté
dild s tenkymi sténami. a mechanismus tiskové hlavy funguje spravné.
Snizte rychlost tisku, aby dily stihly vychladat.
Kvality malych dild je velmi SniZte teplotu.
Spatna. Snizte rychlost.

Vytisknéte vice dilG jednim tiskem, pouZijte plug-in pro
mnohonasobny tisk v programu SFACT/Skeinforge.
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13 Bezpecnost

Pro bezpeény ¢hod tiskarny FELIX doporu€ujeme vzit na védomi nasledujici bezpeénostni doporuceni:

1.
2.

3.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz

Udrzujte tiskarnu FELIX mimo dosah déti do 14-ti let.

Pozor na jakékoli pohyblivé ¢asti pohybujici se ve vSech smérech. U kazdé pohyblivé ¢asti hrozi
nebezpedi pfiskfipnuti.

Pozor na v8echny dal3i nezakryté ostré ¢asti tiskarny.

Neodkladejte zadné pfedméty, které nejsou tistény na vyhfivanou desku, a to ani v pokud je deska
vypnuta.

Pouzivejte pouze materidly Polyaktid (PLA), Akrylonitrilbutadienstyren (ABS) nebo Amnitel jako
tiskovy material. Kontaktujte odborniky firmy FELIX, chcete-li pouzivat jiny material.

Tiskarny FELIX jsou vhodné pouze pro profesionalni tisk.

Pfi odstrafiovani materialu z trysky nebo pInéni trysky se doporuéuje pouzivat ochranné rukavice.
Pouzivejte tiskarnu FELIX pouze v dobfe vétraném prostiedi (vypary z ABS a PLA nejsou toxicke,
ale mohou podrazdit dychaci cesty).

Nenaklanéijte se nad tiskarnu FELIX, je-li v chodu.

Ujistéte se, Ze vSechny pohyblivé ¢asti se pohybuiji bez omezeni.

Neodstranujte Zzadné pfedméty z vyhfivané desky, dokud tiskarna stale tiskne.

Nepremistujte tiskarnu FELIX, je-li v chodu.

Nepouzivejte jiné zdroje napajeni, nez ty, které jsou dodavany. Mlize byt nebezpeéné a zplsobit
elektricky zkrat.

Tiskarnu FELIX pouZivejte v suchém prostfedi.

Tiskarnu FELIX pouzivejte na stabilnim a rovném povrchu.

Pfi pfemistovani tiskarny FELIX pouzivejte pouze drzadlo na vrchni strané.

Objevi-li se chyba, tiskarnu FELIX vypnéte.

Pi praci s tiskarnou FELIX dejte pozor na dlouhé viasy a volné ¢asti obleceni.

Nenech&vejte zapnutou tiskarnu FELIX bez dozoru.

. Tiskarnu FELIX umistéte na stll nebo na jiny pfedmét podobné vysky. Udrzite ji tak z dosahu

malych déti.
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14 Dodatek: Kontrola pro optimalni chod po
vlastnoruénim sestaveni

Nésledujici zkousky provadi nas sestavovaci tym. Zkousky maji znacny vyznam a zajistuji optimaini chod
Vasi 3D tiskarny.

Cislo Mechanické testy Hotovo
1. Spravné napnuti femenu os x a 'y

Napnuti musi takové aby:

Jste necitili zuby rement pri ru¢nim posouvdni os.

Remen nevybocuje do stran, kdyZ ménite smér.

2. Pfi bo¢nim pohledu je femen osy x rovnobézny s hornim nosnikem.
Pokud ne, Femenice je pravdépodobné prilis vysoko.

3. Jsou Srouby femenic fadné utazené.

4. Matky, kterymi je pfichycen drzék osy y ke kolejnici osy y jsou opatieny podlozkami.

5. CtyH $rouby pfipeviujici linearni pFicku osy y k nosi&i na ose x maji krouzky a jsou
pevné utazeny.

6. Vrstvena vodici loZiska v drzaku osy z jsou pfipevnéna a kolma vici drzaku.

7. Zkontrolujte, jsou-li podlozky pod Etyfmi Srouby M3 pro upevnéni kolejnice osy y.
(Bez podloZek nemiZe byt kolejnice Fddné upevnéna.)

8. Ujistéte se, Ze je napinaci mechanismus os x a y dotazen Srouby M4x25.

9. Viyhfivana deska musi byt plocha oproti z&kladné tiskové hlavy.

10. Trysky jsou na stejné urovni (pouze pro dvojité vytiacovani)

1. Tryska by méla byt pevné na misté, po nasazeni se mize houpat.

Srouby, které upinaji trysku k zakladné musi byt pevné dotazeny.

12. Sefizeni napnuti ramena tiskové hlavy.
Napnuti ramena musi byt silné, tak aby bylo téZké zadrZet strunu rukou, ale
ne prilis, aby nebyla struna prilis rozmdcknutd.

13. Tiskova podloZka je Fadné zkalibrovana.

14. Viyrovnavaci pruziny pod deskou jsou dostate¢né stlaceny, aby zabranili uvolnéni
béhem tisku.

15. Srouby v ramu jsou pevné utazeny. Pri prepravé mize mit neutazeni ramovych
Sroubu fatadlni ndsledky.

16. Promazte hfidel osy z.

17. Opatrné odstrarite pasky z kabelu.

18. Probéhl zkuSebni tisk.
Musi byt Cisty, s rovnymi sténami, bez trhlin.
19. Po zkuSebnim tisku zbéZné zkontrolujte, zda jsou vSechny montované spoje utazeny.

podpora@FELIXprinters.cz
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Nésleduiji zkousky testuji odolnost. Jsou provadény pred tim, nez jsou sestavené tiskarny odeslany
zakaznikdm

Cislo Tiskové zkousky Hotovo

20. Vechna zafizeni vstupu a vystupu funguji spravné.
21. 00_test_thinwall_v3_export.gcode, vytiskne drobny test extruder 1
22. 02b_print_assy_display_unit_F3_0.gcode , vytiskne displej extruder 1

23. 03_print_assy_felix_single_extruder_V3.gcode, vytiskne Cdst prislusenstvi,
extruder 1

24. Poznamka: Tisk pouze pro tiskdrnu s jednoduchou tiskovou hlavou.
05_Extruder_cover_single_extruder_V2.gcode, extruder 1

Pozndmka: Nasleduijici testy jsou potiebné pouze pro tiskdrnu s dvojitym tiskem
25. 00_test_thinwall_v3_export.gcode , vytiskne drobny test extruder 1

26. 06_cover_dual_extruder_V/7.gcode, extruder 2
27. NOTE: Pred tiskem se ujistéte, Ze je kryt extruderu nasazen.
01_cali bration_dual_extruder.gcode, kalibruje vzdalenost mezi extrudery
28. 04_print_assy_felix_accessoires_dual_extruder.gcode, vytiskne 2.¢ast prislusenstvi

Nasledujici zkousky jsou potiebné pro oznaceni CE.

Cislo CE bezpeénostni zkousky Hotovo
29. Tepelny kryt je pfipevnén k tiskové hlavé.
30. Umisténi varovani pfed popalenim dle navodu
31. Umisténi varovani na pouziti ochrannych rukavic dle navodu
32. Umisténi varovani pfed skfipnutim dle navodu
33. | Radné pipevnéni rukojeti
34. Umisténi tlumicich nozek pod tiskarnu

35. V/Sechny 4 Srouby elektrického uzavéru jsou pfipevnény
36. Je nélepka CE nalepena dle instrukci?

37. Je nélepka se sériovym Cislem nalepena na nalepku CE?
38. Kontrolni seznam podepsany povéfenou osobou.

podpora@FELIXprinters.cz
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15 Dodatek: Elektronicka schémata
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16 Dodatek: Popis bezpecénostnich rizik materialu

16.1 PLA

Seznameni se z riziky

Vzhled: Ciry, préisvitny, matny, zrnity.
Skupenstvi: Pevné

Zépach: Nasladly

MoZné dopady na zdravi:
Zasazeni oi: Zasazeni o¢i mize zpUsobit podrazdéni.
Zasazeni kize: Latka m0Zze zpUsobit lehké podrazdéni kize.
Pozfeni: Pozfeni mlze zpUsobit podrazdéni traviciho traktu, nevolnost, zvraceni a
prijem.
Vdechnuti: Vdechnuti prachu mize zpisobit ztizené dychani, sevfeni hrudniku,
bolest v krku a kael. Nizké riziko pro bézné prlimyslové nebo obchodni pouZiti.
Pfiznaky zasazeni organ(: PFi laboratornich testech nebyly zjistény Zadné priznaky
zasazeni organu pfi pozfeni nebo koznim kontaktu.
Zvysena citlivost: NezpUsobuje zvySenou citlivost u pokusnych zvifat.
Hoflavost: Jemny prach rozptyleny ve vzduchu se mize vznitit.

Prvni pomoc

Zasazeni oci: Okamzité vyplachujte silnym proudem vody, také pod vicky, alespori 15 minut. Okamzité pfivolejte
|ékare.

Zasazeni kiize: Okamzité vyplachuijte silnym proudem vody alespon 15 minut. Pokud podrazdéni pretrva, piivolejte
lékare. Pri kontaktu s horkym polymerem kiZi rychle zchlad'te studenou vodou.

Vdechnuti: Jdéte na Cerstvy vzduch. Okamzité privolejte Iékare.

Pozfeni: Preventivné se napijte vody. Osobé v bezvédomi nikdy nevkladejte nic do Ust. Nevyvolavejte zvraceni
bez Iékafského doporuceni. OkamZité pfivolejte Iékare.

Pozn&mka pro Iékafe: Pouzijte symptomatickou [éCbu.

Protipozarni opatfeni

Hoflavost:

Teplota samovzniceni: 388°C

Limity hoflavosti ve vzduchu

Spodni limit hoflavosti (%): Neudava se
Horni limit hoflavosti (%): Neudava se

Vhodné hasici prostfedky: Péna. Voda. Oxid uhlicity (CO2). Suché chemikalie. Jsou-li k dispozici, alkoholu odolné pény
jsou preferovany. Syntetické pény pro bézné pouziti (véetné AFFF) mohou pUsobit, ale s mnohem mensi efektivitou.
Hasici prostredky, které nemohou byt z bezpe¢nostnich divoddi pouity: Zadné dostupné informace.

Nebezpecéné produkty rozkladu: Hofeni produkuje Skodlivé a toxické vypary- aldehydy oxidu uhelnatého (CO)

a oxidu uhlicitého (CO2)

Zvlastnt ochranné pomucky pro hasice: Jako pfi kazdém pozaru, pouZijte dychaci pfistroj MSHA/NIOSH

a kompletni ochranny oblek.

V pfipadé pozaru: Ochlazujete nadoby kropenim vodou. Vodni péra je vhodna pro ochlazeni uzavfenych nadob.

Dal$i informace: Drobny prach rozptyleny ve vzduchu se mize vznitit. Riziko vzniceni a nésledné Sifeni ohné nebo
druhotné vybuchy Ize eliminovat zamezenim hromadéni prachu napf. na podlahach nebo policich.

Manipulace a skladovani

Rada pro bezpe¢né zachazeni: Zamezte kontaktu s kiZi a o€ima. Zamezte hromadéni prachu. Pracovnici by méli byt
béhem vyroby chranéni pfed moznosti kontaktu s roztavenym materialem. Nizké riziko pro b&Zné primyslové nebo
obchodni pouZiti. Pouzivejte ochranné pomdcky.

Skladovani:

Skladujte v chladu. Udrzujte teplotu okolo 50°C. Zadna zvla$tni omezeni pro skladovani spole¢né s jinymi produkty.

Toxikologické informace

ZpUsoby zasazeni: Zasazeni o€i. Zasazeni kuze. Vdechnuti. Pozfeni.

Prudka otrava: U pokusnych zvifat nebyly zjiStény Zadné pfiznaky zasazeni organu pfi pozieni nebo koznim kontaktu.
Okamzité ucinky: Mlze zpasobit podrazdéni oci a kize. Prach mize podrazdit o¢i, kizi a dychaci Ustroji.
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Pri vyzkumu podrazdéni oéi u kralikli zjisténo jemné az stfedni podrazdéni spojivek. Pfi vyzkumu podrazdéni kiize u kralika
zjisténo velmi jemné zarudnuti kize (lehce drazdivé). Pozi'eni mize zpusobit podrazdéni travici soustavy, nevolnost,
zvraceni a prijem.

Dlouhodoba toxicita: Nezpusobilo alergické reakce kiize pfi vyzkumu na morcatech.

Zvlastni ucinky: Mlze zpUsobit podrazdéni kiize a zanét kiize. Pozfeni muze zpUsobit podrazdéni travici soustavy,
nevolnost, zvraceni a prljem. Vdechnuti prachu mize zpdsobit ztizené dychani, sevfeni hrudniku, bolest v krku a kasel
Hofeni produkuje drazdivé vypary.

Zasazeni organu: U pokusnych zvifat nebyly zjiStény zadné pfiznaky zasazeni organd pfi pozieni nebo koznim kontaktu.

Klze: LD50/koznifkralik > 2000 mg/kg
Pozfeni: LD50/Ustni/krysa > 5000 mg/kg.

Ekologické udaje
Bioakumulace: Neprobiha. Pfirozené biologicky odbouratelny.
Ekotoxické ucinky: EC50/72h/fasy > 1100 mg/L

Likvidace odpadu

Zbytkovy odpad / nepouzité produkty: v souladu s mistnimi a statnimi pfedpisy. Nezne€istujte rybniky, vodni toky nebo
strouhy chemikaliemi nebo pouzitymi obaly. Kontaktujte vyrobce.

Spole¢nost nenese odpovédnost za obchodni praktiky nebo vyrobni procesy stran nakladajicich nebo pouzivajicich
tento material. Zde podané informace se vztahuji k produktu jak byl odeslan ve svém plvodnim stavu.

(Slozeni/Popis pfisad).
Pouzité obaly: Vyprazdnéte zbyly obsah. Prazdné obaly nejsou uréeny k opétovnému pinéni. Prazdné obaly by mély byt
dopraveny registrovanym dopravcem do mistni sbérny odpadu k zlikvidovani.
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16.2 ABS

Seznémeni se s riziky
Tento produkt neni klasifikovan jako nebezpecny podle kritérii EC.

Prvni pomoc

Zasazeni oci: Proplachuijte silnym proudem vody, po 1 az 2 minutach odstrarite kontaktni ¢ocky a dalSich nékolik minut
pokracujte ve vyplachovani. Ocekavany pouze mechanicky ucinek. Pokud se dostavi, konzultujte s Iékafem, pokud moZno
o¢niho lékare.

Zasazeni kize: Pokud pfijde roztaveny material do kontaktu s kizi, nechladte ledem, proudem studené vody.
Nepokousejte se odstranit material z kize. To by mohlo vést k vaznému poranéni tkané..

Okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc.

Videchnuti: Jdéte na Cerstvy vzduch; objevi-li se pfiznaky, vyhledejte lékare.

Pozfeni: Pfi spolknuti vyhledejte Iékar'skou pomoc. Mize zplsobit stfevni zacpu. Nepouzivejte projimadlo. Nevyvolavejte
zvraceni, jestlize to nedoporuci zdravotnik.

Poznamky pro |ékaf'e: Popaleni se po vycisténi 16&i jako b&Zna popalenina. Zadné specifické protilatky.

Lécba by se méla fidit podle pfiznaku a klinického stavu pacienta.

Protipozarni opatfeni

Hasici prostiedky: Vodni para nebo sprej. Chemické hasici pfistroje. Co2 hasici pfistroj. Péna.

Postupy pfi haSeni: Izolujte oheri a zabrarite lidem v pfistupu. Dikladné prolijte vodou pro zchlazeni a zabranéni
opakovanému vzniceni. Je-li material roztaveny, nehaste pfimym proudem vody. Pouzijte pénu nebo spre;j.
Zchladte okoli vodou, pro lokalizaci ohniska. Ruéni chemické nebo karbonové pfistroje jsou pouzitelné pfi malych
pozarech.

Specialni ochranné vybaveni pro hasie: Pouzijte dychaci pfistroj typu SCBA a ochranny hasi¢sky oblek (véetné
hasi¢ské helmy, plasté, kalhot, bot, and rukavic). Neni-li hasiCské vybaveni k dispozici, haste z chranéného mista
nebo z bezpe€né vzdalenosti.

Neobvykla rizika pozaru nebo exploze : Pneumatické pfepravovani a dalsi zplsoby strojové manipulace mohou
generovat vznétlivy prach. Pro snizeni rizika vybuchu prachu zabrarte tomu, aby se prach hromadil. Hofici latka
vytvari husty kour.

Nebezpecéné produkty horeni: Pfi pozaru mize kour obsahovat plvodni material s pfimési hoflavych latek rizného
sloZeni, které mohou byt toxické a drazdivé. Zplodiny mohou obsahovat ve velkém mnozstvi tyto latky:

Oxidy dusiku, oxid uhelny a oxid uhlicity.

Zplodiny mohou obsahovat stopové mnozstvi: styrenu, kyanovodiku.

Manipulace a skladovani

Manipulace

Bézna manipulace: Zakaz koufeni, otevfeného ohné a vznétlivych latek v manipulaénim a skladovacim prostoru.
Udrzovani Cistoty a odstrafiovani prachu jsou nezbytné pro bezpecnou manipulaci s latkou. Vyvarujte se vdechovani
vyparl. Pouzivejte pfiméfenou ventilaci. Kde je toho zapotfebi, zvlastni manipulacni pouceni tykajici se nadob
mUZete nalézt na etiketé. Pracovnici by méli byt chranéni pfed moznosti kontaktu s roztavenou pryskyfici.
Roztaveny material se nesmi dostat do oéi, na kizi, ani oble¢eni. Pneumatické pfepravovani a dalsi zpUsoby
strojové manipulace mohou generovat vznétlivy prach. Pro sniZeni rizika vybuchu prachu zabrarite tomu,

aby se prach hromadil. Prach se mize vznitit statickym nabojem.

Skladovani
Skladujte v souladu s obvyklymi vyrobnimi postupy.

Osobni ochrana

Ochrana o€i a obli¢eje: Pouzivejte bezpecnostni bryle. Hrozi-li nebezpedi kontaktu s asticemi, které jsou nebezpecné
pro o€, pouzivejte speciélni chemické ochranné bryle. Pokud vystaveni latce plsobi bolest o¢i, pouzivejte oblicejovy
respirator. Ochranné bryle by méli byt v souladu s vyhlaSkou 89/686/EEC.

2. Kategorie . Hrozi-li nebezpeci kontaktu s ¢asticemi, které jsou nebezpeéné pro oci, pouZivejte speciélni chemické
ochranné bryle. Specialni chemické ochranné bryle by méli byt v souladu s EN 166 nebo odpovidajici. Pokud vystaveni
latce plsobi bolest o¢i, pouZivejte celoobli¢ejovy respirator.

Ochrana kize: Kromé ¢istého odévu, ktery zakryva celé télo neni potfeba jinych pomdcek.

Ochrana rukou: Chemické ochranné rukavice nejsou pfi manipulaci s touto latkou nutné. V souladu s béznou
hygienickou praxi pro jakykoli material, pfimy kontakt by mél byt minimaini.
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Pouzivejte rukavice s izolaéni vrstvou pro ochranu proti teplu (EN 407), je-li potfeba. Pouzivejte rukavice jako ochranu
pfed mechanickym zranénim. Volba rukavic zavisi na druhu pracovniho ukonu.

Ochrana dychani: V pra§ném nebo mizném prostfedi, pouZivejte schvaleny ¢asticovy respirator. PouZivejte schvaleny
filtracni respirator pokud za zvySenych teplot vznikaji vypary nebo pokud je pfitomen prach ¢i miha.

Pouzivejte nasledujici filtracni respirator schvaleny CE.

Je-li pfitomen prach nebo miha pouZivejte ¢asticovy filtr, typ P2. Je-li pfitomna kombinace vypar(, kyselin, prachu a mlhy
pouZivejte respirator proti organickym vyparim s ¢asticovym predfiltrem typu A2.

Pozfeni: Dbejte na spravnou osobni hygienu. NepoZzivejte ani neskladujte jidlo v pracovnim prostoru. Pfed jidlem a koufenim
si myjte ruce.

Technické Zabezpeceni
Vétrani: Za standardnich podminek by méla postacit bézna ventilace. V nékterych provozech mize byt nutné pouzit
ventilaci s lokalnim odsavanim.

Toxikologické informace

Prudka otrava

Pozieni

Velmi malé mnoZstvi jedu je pozFeno. Skodlivé Gcinky nejsou oéekavany pi spolknuti nepatrnych dastedek. Pri spolknuti
mUze zplsobit duseni.

Odhadovana LD50, krysa > 5,000 mg/kg

Zasazeni oci

Pevné Castice nebo prach mohou zpusobit podrazdéni nebo mechanické zranéni rohovky jako. Zvysené teploty mohou
produkovat miru vypar( dostateénou na zpUsobeni podrazdéni o¢i. Nasledkem muZze byt lehka bolest a zarudnuti.
Zasazeni klize

V z&sadé nedrazdi kuzi. Pouze mechanické zranéni. Za normalnich vyrobnich podminek je material zahfivan na vyssi
teploty; kontakt s materidlem miZze zpUsobit popaleniny.

Vstfebani kizi

Pi vstfebani nejsou ogekavany zadné nepfiznivé U¢inky. Odhadovana LD50, kralik > 2,000 mg/kg

Vdechnuti

Pfi ojedinélém vdechnuti nejsou oCekavany zadné nepfiznivé Ucinky. Vypary uvolnéné béhem tepelného zpracovani
mohou zpusobit podrazdéni dychacich cest.

Opakovana davka

Produkt obsahuje aditiva, ktera by se neméli uvolfiovat za béznych vyrobnich podminek ani v pfipadé pfedpovidatelné
mimoradné udalosti.

Ekologické informace

Chemicky zanik

Pohyb & Rozlozeni

Nemélo by dochazet k biokoncentraci polymerickych soucasti vzhledem k jejich vysoké molekularni vaze.

Na sousi se pfedpoklada, Ze se material ulozi v ptidé. Ve vodnim prostfedi se material potopi a uloZi se v sedimentu.

Stélost a rozlozitelnost

Tato ve vodé nerozpustna pevna polymericka latka by méla byt nete¢na vici Zivotnimu prostfedi, ackoli Ize
pfedpokladat, Ze pfi vystaveni sluneénimu zafeni dojde k rozkladu. Neocekéava se Zadna znatelna biodegradace.
EKOTOXICITA

Latka neni prudce toxicka, nicméné ve formé krystalt mlize zapUsobit nepfiznivé, je-li pozfena vodnim ptactvem
nebo morskymi zivocichy.

Nakladani s odpadem

MozZnosti, jak naloZit s neznecisténym materialem, je mechanicka nebo chemicka recyklace nebo obnova energie.
V/ nékterych zemich je také povolena zavazka. Pro znecisténi materiél plati stejné moznosti, ackoli je vyZadovano
dodate¢né vyhodnoceni. Ve vSech zemich musi naloZeni s odpadem odpovidat statnim a provinnim zakonim a y
dal$im méstskym nebo mistnim pfedpisiim. V8echny zpisoby nalozenim s odpadem musi byt v souladu s ramcovou y
smérnici EU 91/156/EEC, 91/689/EEC a jejich dodate¢nymi Upravami, dale s nafizenim EU tykajici se prioritnich
smérl nakladani s odpadem.

Mezinérodni pfeprava odpadu musi byt v souladu s nafizenim EU 259/93 a jeho dodatecnymi Gpravami.
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17 Dodatek: Vysvétleni symboll a svételnych indikatoru

Symbol/indikator Vysvétleni

: Varovani: Vysokeé teploty
Nebezpedi skfipnuti
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18 Dodatek: Obchodni podminky

Prectéte si prosim celé ujednani, mate-li néjaké otazky, mizete nas kdykoli kontaktovat. Pouzivanim a objednavanim na
naSich webovych strankach souhlasite s témito podminkami. Nesouhlasite-li, nepouzivejte prosim tento produkt Pokud
méte néjaké otazky, kontaktujte nas. Dékujeme za Vasi trpélivost!

Mate-li néjaké otazky, prosim kontaktujte nas.

+  Odpovédnost

+ Platebni podminky

+Podminky expedice & vyfizeni objednavky
* Presnost informaci

+ Platnost nabidek

+ Soukromi

+ Zmény téchto obchodnich podminek
+ Omezeni

* Vraceni zbozi a zéruka

+ Autorska prava

+ Ochranné zndmky

+  Typografické chyby

« Rlzné

+ Pouziti stranek

+  Odmitnuti odpovédnosti

+ Odskodnéni

¢+ Odkazy na treti strany

Odpovédnost
“FELIXrobotics " bere jako svou povinnost dodéavat Vam hodnotné produkty za pfijatelnou cenu. Nicméné vSechny produkty

a sluzby, které nabizime jsou experimentalni a urceny pro “kutilskou” komunitu. Tyto produkty nejsou testovany nezavislymi
laboratofemi a mély by byt pouzivany pouze lidmi, ktefi chapou riziko, které z toho vyplyva. Nabizené produkty mohou

byt pouzity pro vyrobu stroju, u kterych nemuze byt zarucen vykon ani spravny ¢i bezpeény chod, jelikoz vyhradni
zodpovédnost nese experimentator, ktery pouziva tyto produkty ve svych projektech. Snazime se pfispét ke shromazdéni
instrukci, u kterych se uZivatel rozhodne, zda se jimi bude fidit nebo ne. Navody na sestaveni jsou jenom ¢asteéné poskyto-
vany nami a mohou obsahovat prispévek tfetich stran. Nemuzeme prebirat zodpovédnost za spravné nebo bezpecné provedeni
téchto kroku, jakozto nepfebirame zodpovédnost za funkénost vyslednych sestav. FELIXrobotics se snazi prispét k dokumen-
taci, abychom podpofili ty, ktefi pouzivaji nase produkty a soupravy.

Platebni podminky

Za objednavky pfijimame platby kreditnimi kartami PayPal and Dutch Wire Transfers. U plateb Wire Transfers nebude
objednavka odeslana dokud nebude platba obdrzena a pfijata bankou. U PayPal eCheck, nebude objednavka odeslana dokud
nebude platba pfijata bankou. Vzhledem k moznému podvodu a zneuziti se mizeme rozhodnout neodeslat objednavku, nebo

si vyzadat dodatecné ovéfeni informaci o kreditni karté nebo PayPal platbé. Kreditni karty musi projit autorizaénim procesem.
Podminky expedice & vyfizeni objednévky

Nelze pfidavat ani odebirat zadné polozky k objednavce, ktera jiz byla podana. Objednavky nebudou kombinovany pred tim
ani potom, co byly podany; viozte prosim vSechny polozky do jedné objednavky. Zkontrolujte prosim peclivé Vas nakupni
kosik pfed odhlaSenim se a zaplacenim.

Snazime se expedovat objednavky co nejdfive, ackoli nezaruéujeme konkrétni datum odeslani nebo doruceni. Vyfizeni kazdé
objednavky trva alespori jeden den. Objednavky jsou odeslany na doruCovaci adresu uvedenou v zakaznikové objednavce.
Tato adresa je uvedena v e-mailu, ktery obdrzite po objednani a je rovnéz k dispozici na G¢tu v historii objednavky. U zahrani¢nich
objednavek jste zodpovédni za platbu cla, dani, poplatk(i, DPH vy&islenych na pfijmovém dokladu. Jste zodpovédni za vy-
plnéni vSech narokl na dopravce v pfipadé poSkozené nebo ztracené zasilky. Zakaznik mize pfedpokladat, Zze odeSleme
polozky, které byly na skladé v dobé nakupu béhem 30-ti dni, nejsou-li tyto polozky zakoupeny jako sou¢ést predobjednavky
nebo nejsou-li pribalené k predobjednané polozce. Ve zvlaStnim piipadé, kdy nemuze byt polozka expedovana v dobé 30-ti dnd,
Vs budeme predem kontaktovat, abychom se pokusili nalézt zpusob, jak postupovat déle, vEetné moznosti zrusit objednavku.
V pfipadé, Ze poSleme nahradni produkt namisto plvodné objednaného, zaplatime naklady spojené s vracenim produktu,
pokud o to pozadate. Tato Zadost ndm musi byt poslana béhem 14-ti dnli a produkt musi byt neposkozeny a nepouzity a méli
byste s nami konzultovat volbu dopravce, ktery zajisti vraceni produktu.

Durazné doporucujeme dodavku s moznosti sledovani zasilky. VyuZiti dodavky bez moznosti sledovani zasilky je na vlastni
odpovédnost zakaznika a neexistuje zpusob jak vratit nebo lokalizovat zasilku po jejim odeslani. Nezodpovidame za ztrat
zdrzeni nebo poSkozeni vyplyvajici z expedice na chybnou, neplatnou adresu nebo spravnou adresu. Objednavky mohou b
navraceny z riznych divodu jako jsou: nezaplaceni poplatkl, nespravna adresa, nevyzvednuti na po$té, atd. Pokud je zasi
vracena nebo odmitnuta, bude zakaznik kontaktovan a bude muset zaplatit potovné za vraceni zasilky. Nejsme zodpové,
za poSkozené nebo ztracené zasilky, pokud byli poslany bez moznosti sledovani, a to nikdy a za zadnych okolnosti. Ne vSec
zasilky jsou pojistény. U DHL jsou zasilky pojistény a reklamace mohou byt vypinény téméF okamZité, ale je lepSi nékolik d
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pockat. U jinych zasilkovych spolecnosti, u kterych neni moznost sledovani zasilky neexistuje moznost pojisténi. Reklamace
ztracenych nebo poskozenych zasilek nesmi byt vypinény dfive nez 21 dni odesléni a nejpozdéji do 90 dndl. U zahraniénich
zasilek musi byt vypInény mezi 45 az 90 dny kromé Italie, kde je jsou Ihlty 60 az 90 dnd.

Presnost informaci

Snazime se zajistit, aby vSechny informace obsazené na této webové strance byli kompletni, pfesné a aktualni. Pfes nasi snahu
mohou byt informace na této webové strance obcas nepfesné, nekompletni nebo zastaralé Neprezentujeme informace na
na této strance jako zaruené kompletni, pfesné nebo spravné. Napfiklad, produkty uvedené na této webové strance mohou byt
nedostupné, mohou mit jiné vlastnosti, neZ ty uvedené, nebo mohou mit dokonce jinou cenu, nez je uvedeno na tomto webu.
Navic, midzeme zménit informace o cenach a dostupnosti bez upozoméni. Ackoli je nasi béZnou praxi potvrzovat objednavky
e-mailem, potvrzeni e-mailové objednavky nezaklada narok na nasi akceptaci objednévky, nebo nade potvrzeni nabidky
prodeje produktu nebo sluzby. Viyhrazujeme si pravo bez pfedchoziho upozornéni omezit pocet objednavek na urcity produkt
nebo sluzbu a nebo odepfit sluzbu urcitému zakaznikovi. MiZzeme také poZzadovat ovéfeni informaci pfed pfijetim nebo
expedici objednavky.

Platnost nabidek

Pokud neni stanoveno jinak, nabidky plati az 14 dnd.

Soukromi

Uchovavame Vase telefonni &islo, historii objednavek, email, dodaci a fakturovaci adresy na VaSem zakaznickém uctu. Pro
VaSi bezpeCnost nejsou uchovavana Cisla kreditnich karet, expiracni data a CVV kddy. UzZivatelské udaje jsou pouzivany pouze
pro zasilani zboZi, a aby bylo mozné Vas kontaktovat v pfipadé problému s objednavkou nebo expedici. Nikdy neposkytujeme
ani neprodavame zadné Vase Udaje tfeti strané, ani Vam nebudeme zasilat Zadnou nevyzadanou reklamu. NIKDY!

Zmény téchto obchodnich podminek

Tyto servisni podminky mohou byt kdykoli zménény a €as od ¢asu se zméni tento soupis. Obc&as byste méli navstivit tuto
stranku a prekontrolovat v tu chvili platné obchodni podminky, protoze jsou pro Vas zavazné. Ur¢ita ustanoveni téchto
obchodnich podminek mohou byt potladeny pravni vyhlaskou nebo podminkami umisténymi na jednotlivych strankach webu.
Omezeni

\ly nebo my muzeme kdykoli pozastavit nebo zrusit Va$ tcet nebo pouzivani tohoto webu, z jakéhokoli diivodu, nebo bez-
dlvodné. Jste osobné zodpovedny za jakékoli podané objednavky nebo naklady vzniklé pres Vas ucet pred ukoncenim.
Vlyhrazujeme si pravo zménit, pozastavit nebo zrusit vSechny nebo jakykoli aspekt této weboveé stranky bez upozornéni.
Vraceni zboZi a zaruka

Zakaznik ma pravo vratit hmotny produkt béhem nejméné 7mi dn(, pokud je nepouZity, neotevieny a ve stejném stavu,

v jakém ho obdrZel. Chcete-li vratit zboZi, kontaktujte nas prosim pro doladéni podrobnosti, nebo se podivejte na posledni
odstavec této stranky, kde je naSe adresa.

Vadné vyrobky nasi vyroby budou nahrazeny béhem 10 dnu od stvrzeni prodeje stejnou polozkou. Veskeré zboZi je pred
odeslanim zkontrolovano. V pfipadé, Ze je zbozi vadné, musi byt vraceno do obchodu FELIXrobotics na adresu uvedenou na
objednavce. FELIXrobotics nepfijme zbozi, které bylo oividné pouzivano vice, nez bylo zapotiebi ke zhodnoceni jeho
funkénosti. Pokud se ukaze, Ze zbozi je provozuschopné a nefunkénost byla zpusobena nedostatkem znalosti nebo chybou
pfi sestaveni ze strany zakaznika, penize se nevraci, ale zbozi bude vraceno uzivateli na jeho naklady. Ukaze-li se, ze byl
produkt upravovan, nebo byl proveden jiny zasah obchod FELIXrobotics nem(iZe prevzit odpovédnost, a proto nedojde k
vyméng.

Pokud jde o ostatni produkty, které FELIXrobotics distribuuje, ale pfimo nevyrabi (napf. Arduino, krokové motory, atd.)

je nahrada za nefunkéni zbozi odeslana béhem 14ti dnli od potvrzeni dodani. Takové zbozi musi byt ve stavu, v jakém bylo
odeslano, bez Uprav, v plvodnim baleni a s plivodnim obsahem. O zruSeni objednavky nebo vraceni penéz Ize zazadat
za nésledujicich podminek: 1.- Neni-li jiz k dispozici jedna nebo vice polozek stavajici objednavky (napf. zboZi staZené z prodeje).
2.- Neda-li se predpokladat expedice jedné nebo vice polozek stavajici objednavky béhem 30-ti dnd a vice. 3.- Byla-li jedna nebo
vice polozek stavajici objednavky oznacena jako dostupna skladem, ale je vyprodana. Zakaznik je odpovédny za dodavku
vraceného zbozi. Cislo reklamace (RMA) je nutnosti.

Autorska prava

Cely obsah této stranky, ktery zahrnuje mimo jiné text, grafiku nebo zdrojovy kdd je chranén autorskym pravem jako kolektivni
dilo a podiéha nizozemskému autorskému pravu a jinym autorskym praviim a je majetkem FELIXrobotics. Kolektivni dilo
zahrnuje dilo, které je pod licenci FELIXrobotics. Copyright 2011, FELIXrobotics, véechna prava vyhrazena. (Obchodni podminky
se souhlasem Adafruit Industries a DIY Drones.) Je povoleno elektronicky rozmnoZovat a tisknout hrubé oddily této stranky,

a to pouze za Ucelem podani objednavky u FELIXrobotics nebo nakupu produktt FELIXrobotics . Je moZné zobrazovat a,
neni-li vyslovné uvedeno jinak v souvislost s uritymi omezenimi, ktera se tykaji konkrétniho materialu, stahovat nebo
tisknout ¢asti materialu z riznych Easti této stranky, a to vyhradné pro osobni, nekomercni pouZiti, nebo za Gi¢elem podani
objednavky u FELIXrobotics nebo nakupu produktd FELIXrobotics. Jakékoli jiné pouziti, které zahrnuje mimo jiné pfenos,
reprodukci, distribuci nebo predvadéni obsahu této stranky je pfisné zakazano, neni-li vydan vyslovny souhlas FELIXrobotics.
Déle se zavazujete neménit ani nemazat jakékoli vlastnické oznaceni z materiall, které stahnete z této webové stranky.

Ochranné znamky

Vechny ochranné znamky, obchodni znamky a obchodni jména patfi jejich nélezitym viastnikiim.

Typografické chyby

Pokud se stane, ze je néjaky produkt FELIXrobotics uveden s nespravnou cenou, FELIXrobotics si vyhrazuje pravo n
odmitnuti nebo zruSeni jakékoli objednévky podané na produkt uvedeny s nespréavnou cenou. FELIXrobotics si vyhrazuje
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pravo zrusit jakoukoli takovou objednavku, bez ohledu na to, zda byla objednavka potvrzena a platba stazena z kreditni karty.
Pokud byla platba za nakup stazena a objednavka je zruSena, FELIXrobotics vrati ¢astku na Vas Ucet ve vysi zaplacené nespravné
uvedené ceny.

Rlzné

VaSe pouziti této stranky podléha ve vSech ohledech nizozemskému pravu, bez ohledu na druh pravniho ustanoveni, nikoli
Umluvé OSN z roku 1980 o smlouvach o mezinarodnim prodeji zbozi. Souhlasite, Ze soudni ptisobnost a misto soudnich
stani pfi jakémkoli pravnim Fizeni vzniklém pfimo nebo nepfimo ve vztahu s touto webovou strankou (vEetné mj. nakupu
produktt FELIXrobotics spada pod nizozemsky soud. V pfipadé jakychkoli narokid nebo soudnich spord, které mohou vzniknout
v souvislosti s touto strankou (véetné mj. nakupu produktt FELIXrobotics), musi fizeni zapodit do jednoho roku od vzniku
naroku nebo soudniho sporu. Opomenuti za strany FELIXrobotics trvat nebo vymahat pfesné dodrzeni jakéhokoli ustanoveni
téchto podminek, nebude vykladano jako zfeknuti se nékterého nafizeni nebo prava. Tyto podminky nemohou byt zménény
priibéhem jednani mezi jednotlivymi stranami, ani obchodni praxi. FELIXrobotics mize podstoupit svoje prava a povinnosti
vyplyvajici s této smlouvy tfeti strané kdykoli a bez pfedchoziho upozornéni.

Pouziti stranek

ObtéZovani na tomto webu jakymkoli zplisobem nebo formou, véetné e-mailu, chatu, nebo pouzivanim obscénni nebo hanlivé
mluvy je pfisné zakézano. Vlydavani se za jinou osobu véetné zaméstnanci FELIXrobotics, jinych licencovanych zaméstnanct
nebo predstavitelll spolecnosti, stejné jako jinych ¢lend a navstévnikl je zakazano. Na stranky neni povoleno nahravat,
§ifit, nebo jinak zvefejhovat jakykoli obsah, ktery je urazlivy, hanlivy, obscénni, zastrasujici, napadajici soukromi nebo
vefejna prava, sprosty, nezakonny nebo jinak zavadny a muize zavdat pficinu nebo podnitit trestnou Cinnost, poskodit prava
jakékoli strany nebo muze jinak vést k poruSeni zakona. Na stranky neni povoleno nahravat komeréni obsah nebo je pouzivat
k pfesvédcovani ostatnich, aby se U¢astnili nebo se stali ¢leny jinych online komerénich sluzeb nebo jiné organizace.

Odmitnuti odpovédnosti

FELIXrobotics nekontroluje, ani nemuze kontrolovat veSkerou komunikaci a materialy publikované nebo vytvorené uzivateli
nav$tévujici stranky a neni zadnym zpisobem zodpovédny za obsah této komunikace a materiali. Berte na védomi, Ze
poskytnutim moZznosti prohlizet a vytvaret obsah vytvafeny uzivateli se FELIXrobotics chova toliko jako pasivni kanal
takové distribuce a nepfejima zadné zavazky nebo odpovédnost vztahujici se k jakémukoli obsahu nebo aktivitam na téchto
strankach. FELIXrobotics si nicméné vyhrazuje pravo blokovat nebo odstranit komunikaci nebo materialy, které urci jako
(a) hrubé, urézlivé nebo obscénni, (b) podvodné, klamné nebo zavadgjici, (c) poSkozujici autorska prava, obchodni znamky
nebo jina prava na dudevni viastnictvi ostatnich, (d) nepfistojné nebo jinym zplsobem nepfijatelné pro FELIXrobotics, a to
vyhradné podle vlastniho uvazeni.

Odskodnéni

Zavazujete se odSkodnit, a ochranit FELIXrobotics, jeho vedouci pracovniky, feditele, zaméstnance, zastupce, poskytovatele
licence a dodavatele (souhrnné "poskytovatelé sluzeb") od v8ech Skod, vydaji a nakladu véetné pfijatelnych poplatkl za
pravni sluzby vyplyvajici z jakéhokoli porudeni téchto podminek nebo z Einnosti souvisejici s Vasim Uctem (véetné nedbalého
nebo neopravnéného jednani) Vami nebo jakoukoli jinou osobou vstupujici na stranky pres Vas internetovy cet.

Odkazy na tfeti strany
Ve shaze poskytnout zvySenou kvalitu nasim navstévnikiim, FELIXrobotics mohou odkazovat na stranky provozované tfetimi
stranami. Nicméng, i pokud je tfeti strana pfidruzena k FELIXrobotics, neméa FELIXrobotics Zadnou kontrolu na témito
strankami, z nichz kazda ma vlastni metody pro nakladani se soukromim a sbérem dat, nezavislé na FELIXrobotics. Tyto
stranky slouzi pro Vase pohodli, a proto na né vstupujete na vlastni nebezpeci. Nicméné FELIXrobotics, se snazi chranit
celistvost svych webovych stranek a na nich umisténych odkaz(, a proto Z&da jakoukoli zpétnou vazbu nejenom na svoje
webove stranky, ale i na stranky, na které odkazuje (vCetné toho, pokud urcity odkaz nefunguje).

Prosim vSimnéte si: NeZ zacnete elektronicky projekt...

Technologie, legislativa a omezeni nafizena vyrobci a viastniky se neustale méni. Tim padem nemusi nékteré popsané
projekty fungovat, mohou byt v rozporu se sou¢asnymi pravnimi normami nebo spotfebitelskymi ujednanimi, nebo mohou
poskodit nebo mit nepfiznivy dopad na néktera zafizeni.

Va$e bezpecnost je ve Vasich rukou, coZ obnasi spravné pouZivani vybaveni a ochrannych pomdcek a rozhodnuti, zda mate
dostatecné schopnosti a zkuSenosti. Elektrické nastroje, elektfina a dal$i prostfedky pouzivané v téchto projektech jsou
nebezpeéné, nejsou-li pouzivany spravné a s nalezitymi bezpeénostnimi opatfenimi véetné ochrannych pomucek. Nékteré
ilustracni fotografie neukazuiji bezpe&nostni opatfeni nebo vybaveni, aby ukézaly postup jasnégji. Tyto projekty nejsou urceny
détem.

Pouziti navodu, souprav, projektt a navrhli na www.FELIXprinters.cz je na VaSe viastni nebezpedi. FELIXrobotics se
zfika veskeré odpovédnosti za jakoukoli Skodu, zranéni nebo naklady. Je Vasi zodpovédnosti ujistit se, Ze Vase ¢innost
vyhovuje pfislusnym zakonum, véetné autorského.

VZdy navstivte webovou stranku spojenou s jednotlivym projektem pfedtim, nez zacnete. Mohou zde byt dlleZité
aktualizace nebo opravy!

Protipozarni ufad Spojenych statt (USFA) poskytuje navod a mnoho jednoduchych krokd, které mohou pomoci zabranit
ztratam na Zivotech a majetku plynoucich z pozarl zpisobenych elektfinou.

MuZete nas kontaktovat e-mailem na: podpora@FELIXprinters.cz. Z nésledujicich diivodd Vas laskavé Zadame, abyste na
kontaktovali pfedtim, neZ vratite zbozi:

+  Umoznite nam, abychom poskytli pfepracovany navod na pouziti produktu, nebo abychom se vyvarovali problémd,

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz
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na které muzete narazit.
Nebude nutné posilat nam celé zafizeni, zaslani fotografie vadné polozky mize postacit.
Zvolime dopravce, ktery zvladne zajistit dopravu zasilky. V tom pfipadé je mozné, Ze zaplatime doruceni.

podpora@FELIXprinters.cz
www.FELIXprinters.cz




